





INDICE -
y  owses B

5Oxigeno | 7 Acetileno | 9 Nitrogeno | 11Helio | 12 Helioliquido | 15 Didxido de carbono | 16 Hielo seco | 21 Argon
23 Hidrégeno | 24 Aire | 25Hexafluoruro de azufre | 26 Etileno | 26 Mondxido de carbono | 27 Oxido nitroso
28 Mezclas grado alimienticio | 30 Mezclas de calibracion | 33 Mezclas de calibracion ambiental

35 Hidrocarburos | 36 Mezclas y otros gases para soldaduray corte | 38 Sparklaser® | 40 Anexos de gases

ELECTRODOS !

52 Electrodo convencional | 56 Electrodos para aceros inoxidables | 58 Electrodo para aluminio

B8 Electrodo para corte y biselado | 59 Electrodo para hierro colado | 60 Electrodo para bronce

61 Electrodo para revestimientos duros | 64 Varillas para proceso TIG | 66 Microalambre para soldar
68 Tablas informativas de electrodos

MAQUINAS PARA SOLDAR it

72 Electrodo revestido | 82 Magquinas de proceso MIG | 86 Alimentadores INFRA | 88 Maquinas para proceso TIG
90 Mé&quinas para proceso TIG-MIG | 92 Accesorios para proceso TIG | 94 Maquinas multiproceso
100 Magquinas corte plasma | 102 Maquinas de soldar laser | 106 Maquinas rotativas

AUTOGENA: OXICORTE Y SOLDADURA [k¥j

118 Equipos de soldaduray corte | 122 Equipos de corte (acetileno) | 123 Equipos de corte (butano) | 124 Reguladores
128 Manerales, sopletes y aditamentos para corte | 130 Boquillas de corte | 131 Boquillas para soldar
131 Boquillas para calentar | 132 Valvulas check y arresta flamas | 133 Manguera gemelay conexiones

SEGURIDAD INDUSTRIAL jki3

136 Cascos de seguridad | 138 Protector facial con mica de policarbonato | 139 Accesorios para caretas
140 Careta para soldar sombra fija | 142 Caretas electronicas parasoldar | 144 Lentes | 145 Respiradoresy cartuchos
145 Monogoggles | 146 Ropa de proteccion | 149 Guantes | 152 Ameses y lineas de vida

156 Antorchas | 158 Liquidosy geles | 159 Tungstenos | 159 Horno para soldadura | 160 Consumibles para maquinas
| 162 Accesorios | 165 Abrasiony corte



CATALOGO DE PRODUCTOS 2027







Consulta este QR para
conocer todas las purezas y
presentaciones disponibles
en INFRA DEL SUR®.



/

OXIGENO

EL MOTOR DE LA VIDA'Y LA INDUSTRIA

APLICACIONES

«—  =Procesos quimicosy

metallrgicos
= Acuicultura
= Corte y soldadura
= Uso medicinal

OXiGENO INDUSTRIAL

Pureza del99.5%
Cilindros de6y9m®
Dewars de 124y 168 m®
Conoce todas nuestras

presentaciones en
la seccion de anexos.

Temperatura
criogénica

-163°C

El oxigeno es un gas vital que destaca
por su gran capacidad de reaccion. Esta
caracteristica lo convierte en indispen-
sable para potenciar la combustion,
optimizar procesos industriales y, sobre
todo, sostener la vida en aplicaciones
medicas y hospitalarias.

/ Grado Pureza Nivel H OlmpureTzI.aI; (ppm) N
2 2 Contamos con el servicio
Extra Seco 99.8% 28 <10 de instalacion de redes
UltraAltaPureza  999% 3.0 <35 <05 de tuberia para oxigeno
Ultra P industrial, medicinal y
de ;a:a:jrfo 99.996% 4.6 <1 <05 <10 gases para laboratorio, asi

H,0: humedad, THC: hidrocarburos totales, N.;: nitrégeno.

mas alto el nivel (¢j. 5.0), mayor es la pureza del producto.

Nota: EI “Nivel” indica la pureza del gas en formato simplificado. Mientras

como suministro continuo
de gases en estado
liquido mediante tanques
criogénicos abastecidos

por pipas.







ACETILENO

,

ENERGIA EN CADA CHISPA

Gas altamente inflamable que genera

una de las flamas mas calientes cono-

cidas. Su poder calorifico lo convierte

en el combustible ideal para procesos

APLICACIONES . de corte y soldadura autégena de gran
«——  =Corte de metales precision.

= Analisis minero

= Soldadura autdgena

ACETILENO INDUSTRIAL
Pureza del 98%

Envases tipo acumulador
desde 3 hasta 12 kg

Impurezas g
i PH €
/ Grado Pureza Nivel H,0+aire (%) . S
(ppm) 2
Absorcion Atomica 99.8% 28 <05% 50 <
DMF 99.9% 30 <0.3% 20

H,0: humedad, PH,: fosfina.

Nota: EI “Nivel” indica la pureza del gas en formato simplificado. Mientras
mas alto el nivel (¢j. 5.0), mayor es la pureza del producto.



Consulta este QR para
conocer todas las purezas y
presentaciones disponibles
en INFRA DEL SUR®.



Gas inerte, incoloro e inodoro que repre-
senta el 78% de la atmosfera. Su falta
de reactividad lo hace un excelente pro-
APLICACIONES tector frente a la oxidacion. En estado

— S * liquido alcanza temperaturas criogéni-
= Presurizacion de envases
= Conservacion bioldgica

cas extremas, lo que abre posibilidades

, unicas en conservacion y enfriamiento.
= Gastronomia molecular

= Elaboracion de helados
= [nertizacion de tuberias

NITROGENO INDUSTRIAL
Pureza del 99.9%

Temperatura

. 5o ©
. criogénica K<)
Cilindros de 6y 8m?® 196°C 2
-~ =]
Dewars de 105y 134 m® s
o)
Conoce todas nuestras g
presentaciones en 2
la seccion de anexos. &
5
PUREZASESPECIES
. Impurezas (ppm)
Grado Pureza Nivel P PP

H,0 0, THC Otras
Cromatografico 99998% 48 <b <b

\

Contamos con el servicio

Ultra Alta 99999%, 50 <35 <4 <05 de installacién de.re’des

Pureza de tuberia para nitrégeno

BIP® 999999% 60 <01 <01 <01 * industrial, medicinal y
ases para laboratorio, asi

H,0: humedad, O, oxigeno, THC: hidrocarburos totales. gomo :uministro e

Nota: El “Nivel” indica la pureza del gas en formato simplificado. Mientras de gases en estado

mas alto el nivel (ej. 5.0), mayor es la pureza del producto. liquido mediante tanques

BIP: Built-In Purifier® | (*) Consultar criogénicos abastecidos

/\ por pipas.
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HELIO

APLICACIONES

LIGEREZA 'Y SEGURIDAD

El helio (He) es un gas incoloro, ligero y
no inflamable. Su baja densidad, estabi-
, lidad quimicay excelente conductividad

«  =Buceo profesional
= Inflado de globos

= Resonancia magnética
= Cromatografia
= Prueba de fugas

HELIO GLOBERO

Cilindros desde
portatiles hasta 6 m®
Conoce todas nuestras

presentaciones en
la seccion de anexos.

térmica lo convierten enun gas seguroy
confiable para aplicaciones industriales,
médicas y cientificas.

Temperatura
criogénica

-2'71°C

Inflado de globos

. Impurezas (ppm)
Nivel
Grado Pureza ive HO N, 0, Otras
Industrial 99.9% 30
/ gltra Alta 999999, B0 <30 <5O <30 THo<1
ureza
BIP® 999998% 58 <01 <30 <01 * Contamos con el servicio
Investigacion 9999999% 60 <02 <05 <05 * de instalacion de redes

BIP:Built-InPurifier® | (*) Consultar

H,0: humedad, N, nitrogeno, O,: oxigeno, THC: hidrocarburos totales.

Nota: EI “Nivel” indica la pureza del gas en formato simplificado. Mientras
mas alto el nivel (¢j. 5.0), mayor es la pureza del producto.

de tuberia disefiadas
para laboratorios de

cromatografia que
requieren helio y otros
gases especiales.




/ Con mas de 20 anos de experiencia, INFRA DEL SUR®
garantiza el suministro confiable de helio liquido v la
prestacion de servicios especializados para equipos
de Resonancia Magnética (MRl'y NMR). Brindamos con-
tinuidad, seguridady eficiencia a cada cliente.

MR- Imagen por Resonancia Magnética
NMR: Resonancia Magnética Nuclear

SERVICIOS X
= Transferencia de helio liquido
PRESENTACIONES . .
: = Telemetria para monitoreo
HELIO LIQUIDO ALTA de niveles
PUREZA = Atencion prioritaria en
Dewars de 100L, 250 L Quench
i@k = Pre-enfriado y levantamiento
HELIO GAS ULTRA ALTA de campo en equipos
PUREZA nuevos
Cilindro de aluminio . -
do 41 Cobertura nacional
La division de
Gases Especiales
INFRA DEL SUR®
también suministra
gases médicos y
mezclas especiales
para hospitales
e industria.

gasesespeciales@infrasur.com.mx
12
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Consulta este QR para
conocer todas las purezas y
presentaciones disponibles
en INFRA DEL SUR®.
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APLICACIONES

«—— =Carbonatacion

CO, ALIMENTICIO

= Enfriamiento de masas
= Soldadura

= Extintores

= Uso medicinal

Pureza del 99.99%
Cumple con las especificaciones
grado bebida (ISBT*)

Cilindros de 9y 20kg
Dewars de 182y 239 kg

(*) ISBT: Sociedad Nacional de
Tecnologos de Bebidas.

DEL BURBUJEO A LA |
El dioxido de carbono (CO,)

NDUSTRIA

tiene la ca-

pacidad de cambiar rapidamente entre

estado gaseoso, liquido y

solido. Esta

versatilidad lo ha posicionado como un

recurso esencial en proces
industriales.

CO, INDUSTRIAL

Pureza del 99.9%

Cilindros desde 1 kg
hasta 45 kg

Dewars de 182y 239 kg

Conoce todas nuestras
presentaciones en la
seccion de anexos.

0s fisicos e

/

—

Enfriamiento de masas

Contamos con el servicio

de instalacion de redes

. Impurezas (ppm)
/ Grado Pureza Nivel H0 co THC Aire
Extra Seco 99.8% 28 <25
Coleman 99.99% 40 <30 <20 <80 carbono
Investigacion 99998% 48 <b <1 <b <10
Supercritico  99999% 5.0 <1 <2 <10

H,0: humedad, CO: mondxido de carbono, THC: hidrocarburos totales.

Nota: EI “Nivel” indica la pureza del gas en formato simplificado. Mientras
mas alto el nivel (¢j. 5.0), mayor es la pureza del producto.

=

continuo

de tuberia para dioxido de

industrial y gases

para laboratorio,

asi como suministro

de gases en
estado liquido mediante
tanques criogénicos
abastecidos por pipas.
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Limpieza criogénica
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HIELO SECO

El hielo seco es el dioxido de carbono (CO,) en estado
sdlido a -78°C, por lo que tiene un poder de enfria-
miento tres veces mayor que el hielo convencional.
Por ser inodoro, insipido y no tdxico, resulta apto para
diversas aplicaciones.

PRESENTACIONES

Neveras especiales de

30,50, 150y 250 kg
Formatos Ricey Nugget

APLICACIONES

= Alimentos. Preservacion
de perecederos (carne,
pescado, helados) y apoyo
en su transporte.

= Salud. Permite mantener la
cadena de frio para vacunas,
medicamentos y muestras.

* Industria. Sirve para
enfriamiento rapido
de metales y limpieza
criogénica sin danar
superficies.

= Entretenimiento. Niebla
densa para espectéaculos,
ciney conciertos.
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Consulta este QR para
conocer todas las purezas y
presentaciones disponibles
en INFRA DEL SUR®.
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Gas noble, incoloro, inodoro y mas pesa-
do que el aire. Es quimicamente inerte, lo
que lo convierte en un excelente elemen-
to de proteccion y aislamiento en entor-
APLICACIONES . nosdonde la pureza es indispensable.
«—  =Soldadura y metalurgia
= Aislamiento de vidrios

= [ndustria electronica
= Cromatografia e ICP

ARGON ALTA PUREZA
Pureza del 99.997% Temperatura

Cilind de 6v9m? criogénica
lHinaros ae m
/ -186°C 3
Dewars de 120y 163 m?® =
Conoce todas nuestras 3
presentaciones en ©
la seccién de anexos. -2
B
>
e}
(PUREZRSESPECALES L
Grado Pureza  Nivel Impurezas (ppm)
H,0 N, 0, Otras
Ultra Alta Contamos con el servicio
/ UitraA 99.999% 50 <35 <40 THC<0b de instalacion de redes
Investigacion 099995% 55 <10 <80 <10  * el b
BIP® 999998% 58 <01 <30 <01 * laboratorio, asi como
H,0: humedad, N,: nitrégeno, 0,: oxigeno, THC: hidrocarburos totales. Zl;:::t:(;sctz:m:’ﬁliddeo
Nota: El “Nivel” indica la pureza del gas en formato simplificado. Mientras mediante tanques
més alto el nivel (e]. 5.0), mayor es la pureza del producto. criogénicos abastecidos

BIP: Built-In Purifier®. |  (*) Consultar. por pipas.

N




EL HIDROGENO VERDE
ES UN INSUMO CLAVE
EN LA PRODUCCION DE —
AMONIACO VERDE,
~_—| UNADELASPRINCIPALES
ALTERNATIVAS DE
COMBUSTIBLE LIMPIO
PARA EL TRANSPORTE
MARITIMO

Consulta este QR para
conocer todas las purezas y
presentaciones disponibles

en INFRA DEL SUR®,
/



HIDROGENO

ENERGIA LIMPIA EN MOVIMIENTO

El hidrégeno (H,) es el gas mas ligero y
abundante del universo, con una capaci-
dad Unica de liberar energia al reaccionar
con el oxigeno. Es clave en el desarrollo

APL'CAF'O_NES_ - . de combustibles limpios y procesos in-
«— =Energias limpias* dustriales de vanguardia.
= Refrigeracion en turbinas
= Industria alimenticia En octubre de 2025,
= Cromatografia GRUPO INFRA
y detectores )
en colaboracion con
8 HIDROGENO INDUSTRIAL lC%errgshelmler, Jltna(;Jguro
g a primera planta de
= Pureza del 99.9% 2
3 i, HIDROGENO VERDE
o Cilindros de6y75m® , .
E en México.

Impurezas (ppm)

Grado Pureza Nivel H,0 0, THC  Otras

/ Cromatografico 99.998% 48 <560 <b0
Ultra Alta

P 99.999% 60 <380 <30 <05
ureza
Investigacion  999999% 60 <05 <05 <01 *

H,0: humedad, O, oxigeno, THC: hidrocarburos totales.

Nota: EI “Nivel” indica la pureza del gas en formato simplificado. Mientras
mas alto el nivel (¢). 5.0), mayor es la pureza del producto.

Industria alimentaria

(*) Consultar.

23



AIRE

Mezcla natural de gases, principalmente nitrogeno y
oxigeno. Su compresion y purificacion permiten apro-
vecharlo en multiples aplicaciones industriales, médi-
cas y de seguridad.
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APLICACIONES
«—  =Usomedicinal

= Cromatografia

= Verificacion vehicular

AIRE ULTRA ALTA PUREZA
H,0 <35ppm
THC <0.5 ppm

Cilindros de 6 m®

Uso medicinal

Grado Impurezas (ppm)

HO0  THC co co, Otras
/ Extra Seco <10

Ultra Puro de <9 <1 <1 <1
Acarreo

B NOy <1
Cero Verificentros <1 <200 Metano < 1

H,0: humedad, THC: hidrocarburos totales, CO: monoxido de carbono,
CO,; dioxido de carbono.

24



Gas incoloro, inodoro y quimicamente
muy estable; de gran densidady con pro-
piedades dieléctricas excepcionales, lo
que lo convierte en uno de los mejores
aislantes gaseosos conocidos.

APLICACIONES | Aislante eléctrico

SF, COMERCIAL
Pureza 99.96%

Cilindros de 10 kgy 52 kg

Impurezas (ppm)
Graclo HO  Are CF, HF  aoie
Comercial <10 <015 <360 <10
Grado Delta <10 <015 <350 <10 <100

H,0: humedad, aire: 0, + N,, CF,;: tetrafluoruro de carbono,
HF: fluoruro de hidrégeno.

Aislante eléctrico

25
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Coloracion del pescado

Gas incoloro, de leve olor dulce, alta-
mente reactivo con el oxigeno. Su inte-
raccion con los procesos biologicos lo
convierte en un regulador natural de la
maduracion de frutas.

APLICACIONES | Maduracion inducida

Pureza 99%
Cilindros de 13.6 kg

CP: Quimicamente Puro

Gas incoloro y sin olor. En bajas concen-
traciones ayuda a mantener la colora-
cion roja del pescado gracias a su fuerte
afinidad por la hemoglobina.

APLICACIONES | Coloracion del pescado

MONOXIDO DE CARBONO CP
Pureza 99.3%

Cilindros de 496 m*y 6.86 m®

CP: Quimicamente Puro



OXIDO NITROSO

Gas ligeramente dulce al olfato, conoci-
doporsus propiedades anestésicasyde
analgesia rapida en entornos medicos y
dentales. Su gran estabilidad también lo
hace util en procesos industriales.

APLICACIONES | Gas anestésico
| Propelente alimenticio
| Cromatografia

OXIDO NITROSO AP
Pureza 99.5%

- Cilindros de 9kgy27.5 kg

AP: Alta Pureza

27



En INFRA DEL SUR® ofrecemos mezclas
de gases disefiadas para la industria
alimenticia, especialmente utilizadas en

el Empaque en Atmdsfera Modificada
(MAP).

La sustitucion del aire dentro
del envase por mezclas
controladas de gases permite:

= Extender la vida util de los
alimentos

= Conservar frescura, colory
sabor

= Reducir mermas'y
desperdicios

El Empaque en Atmosfera
Modificada es la razén por la
que muchos productos en el
supermercado -como carnes,
quesos, ensaladas o botanas—
llegan al consumidor en dpti-
mas condiciones sin necesidad
de conservadores artificiales.

Presentaciones de las mezclas
(*) Cilindro 6 m®
(*) Cilindro 6 m®y Dewar 134 m®

28



Cooking Pack

Para alimentos precocidos, embutidos, lacteos
y platos preparados. ¥

Para panificacion y reposteria. Retarda
mohos y levaduras, mantiene texturay
frescura. ¥

Frescopack

Para frutos secos, chocolates,
frituras y café. Evita oxidaciony
conserva calidad. *

NUESTRAS
B  MEZCLASY
APLICACIONES

Red Meat Pack

Para carnes rojas frescas, en
bandeja o al alto vacio. Mantiene
color, frescuray vida Gtil. ¥

Vegepack

Para frutas, verduras y vegetales
frescos. Reduce respiraciony
maduracion, prolonga frescuray
textura. ¥

Para maduracion controlada de frutas que
siguen madurando después de la cosecha
(platano, mango, papaya, aguacate). Garantizan

uniformidad y calidad; y optimizan tiempos de
comercializacion. ¥

29



— PRECISION Y TRAZABILIDAD GARANTIZADAS

INFRA DEL SUR® desarrollamos
mezclas patron de calibracién que
aseguran la confiabilidad de procesos
de monitoreo, control y andlisis en labo-
ratorios, plantas petroquimicas, energé-
ticas y ambientales.

Se utilizan como estandares de referen-
cia en sistemas de cromatografia y ana-
lizadores especializados, garantizando
mediciones exactas y repetibles.

APLICACIONES COMUNES

«—  =Cromatografia de gases y liquidos en
laboratorios de andlisis.

= Calibracion de cromatografos 'y
analizadores FID en procesos industriales.

= Determinacién de la composicion del gas
natural y céalculo de su poder calorifico
(BTUs), fundamental para definir su valor
comercial.

= Control de calidad enrefinerias y plantas
guimicas.

= \alidacion de sensores industriales y
equipos de seguridad.

30



CAPACIDADES DE NUESTRO LABORATORIO

= Preparacion gravimétrica con balanzas
de alta precision calibradas con patrones
CENAM.

= Anélisis cromatograficos (FID/TCD) para
certificar la composicion exacta de cada
mezcla.

= Amplia cobertura de componentes: desde
hidrocarburos ligeros (metano, etano,
propano, butano) y aromaticos (benceno,
tolueno), hasta hidrocarburos pesados y
otros compuestos especiales. También
producimos mezclas con gases inorganicos
como N,, 0,, CO, CO,, He, H,S, SO,, entre
muchos otros.

= Elaboracion de mezclas multicomponente,
con base en los requerimientos del cliente.

= Rangos de concentracién desde ppb y ppm
hasta %, adaptados a cada aplicacion.

= [ncertidumbre certificada menor al 2%.

= Emision de Certificado de Andlisis (COA)
con trazabilidad a NIST (EUA), VSL (Holanda)
y CENAM (México).

Nuestro laboratorio
puede desarrollar

las mezclas de gases
que su negocio

o industria requiera

GRADOS ESTANDAR

Grado Rangos de Tolerancia  Incerti-
concentracion dellenado  dumbre

k=2

Protocolo 10 ppm-50ppm +10% = 1%

EPA 51ppm-10000ppm  * 5% =+ 1%

10001 ppm-50% = 2% = 1%

Estéandar 10 ppm-50 ppm +10% = 1%

Primario 51 ppm - 10000 ppm * 5% = 1%

10001 ppm-50% = 2% = 1%

Estandar 10 ppm-50 ppm +20% + 5%

Secundario 5. 10000ppm  +10%  * 2%
10001 ppm-50% = 5% = 2%
Gravimétrico 10ppm-50ppm +20% +10%
51 ppm- 10000 ppm +10% + 5%
10001 ppm-50% = 5% = 2%

31




Oferta extendida internacional

Ademés de nuestras capacidades locales, en INFRA

DEL SUR® contamos con el respaldo de laboratorios
internacionales especializados. Gracias a estared de
aliados podemos ofrecer practicamente cualquier tipo de
mezcla de calibracion, incluyendo:

= Mezclas liquidas
= Suministro en cilindros de baja presién (LP) y tipo pistdn

= Composiciones de alta complejidad o con componentes
poco comunes

De esta manera, aseguramos que cada cliente reciba la
mezcla exacta que necesita, sin importar la complejidad o
el formato requerido.

Cumplimiento con normas internacionales

Nuestras mezclas se preparan bajo normas internacionales
ISO, que regulan la preparacion, certificacion y trazabilidad
de gases de referencia, garantizando resultados
consistentes y de la méas alta calidad:

= |SO 9001 - SISTEMAS DE GESTION DE LA CALIDAD

= NMX-EC-17025-IMNC (ISO/IEC 17025)- COMPETENCIA
TECNICA DE LOS LABORATORIOS DE ENSAYO Y
CALIBRACION

= NMX-EC-17034-IMNC (IS0/17034) - COMPETENCIA
PARA LOS PRODUCTORES DE MATERIALES DE
REFERENCIA

Nuestros laboratorios realizan
analisis cromatograficos

para certificar la composicion
exacta de cada mezcla.




MEZCLAS DE CALRACIY

FUENTES FIJAS Y MOVILES

El' cumplimiento ambiental requiere

FUENTES MOVILES (VEHICULOS) mediciones exactas y confiables. En

®
 Mezclas patrén en cumplimiento INFRA DEL SUR® ofrecemos mezclas

con la NOM-047-SEMARNAT-201.4 patron disenadas para la calibracion de

y laNOM-167-SEMARNAT-2017, equipos de monitoreo en fuentes fijas

obligatorias en verificentros y (industrias, energia, procesos) y fuen-

unidades de verificacion ambiental. tes maviles (vehiculos), con trazabilidad

= Certificadas con trazabilidad a a patrones nacionales e internacionales

o——  CENAMy patrones internacionales. v en cumplimiento estricto con las nor-
= Garantizan precision en la calibracion mas ambientales vigentes.

de equipos para la verificacion de

limites de emisidn vehicular (ver tabla
de Grados Estandar en la seccion VENTAJAS Y BENEFICIOS

anterior: Mezclas de Calibracion).

= Disponibilidad nacional y tiempos de
entrega confiables.

= Asesoria especializada y capacitacion en
FUENTES FIJAS manejo seguro de mezclas (cursos validos

= Mezclas grado PROTOCOLO EPA ante STPS).
para monitoreo continuo de = Informes de ensayo y Certificado de
emisiones (CEM’s). Anélisis personalizado.

= Aplicaciones en generacion = Soporte en disefo e instalacion de redes
eléctrica, refinerias, cementeras, de suministro.
industria guimica, metallrgica, = Reconocimiento como Productor de
alimentariay més. Materiales de Referencia bajo NMX-EC-

= |deales para procesos de 17034-IMNC, acreditacion ISO/IEC 17025
acreditacion, verificacion y por EMA'A.C eSO 14001 Sistemas de
certificacion ambiental. Gestion Ambiental.
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HIDROCARBUROS

APLICACIONES
PRINCIPALES

Propano (C,H,)
Refrigeracion. Es un componente
clave en mezclas de refrigerantes
ecoldgicos como el R-290
Combustible Industrial. Se
utiliza como fuente de energia en
generadores eléctricos y hornos
industriales para procesos de secado
y calor.

Metano (CH,)
Procesos de combustion. Empleado
en pruebas de laboratorio y plantas.
Ensayos de seguridad. Usado en
pruebas de limites de explosividad
(LEL) y deteccidn de fugas en

entornos industriales.

Otros Hidrocarburos disponibles

Etano, Butano, Isobutano y Propileno
(=299.0% de pureza) con aplicaciones en:

= Petroquimicay plésticos

= Refrigeracion y energia

= Soldadura y procesos industriales
= Combustibles y aditivos

= Laboratorios y calibracion

Ofrecemos una variedad de gases que
juegan un papel estratégico en sectores
como la energia, la petroquimica, la ma-
nufactura y la calibracion. Con nuestros
productos, podras optimizar tus proce-
sos, garantizar la seguridad y mejorar la
calidad en tuindustria.

Gas Grado Pureza  Nivel Cont.

Propano gulmlcamente 90% 20 4bkg
uro

Ultra AltaPureza 9999% 40

Metano  Quimicamente
Puro

0007 20 oM

Consulte a nuestros asesores
para mas informacion.
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LA MEZCLA CORRECTA, LA UNION PERFECTA

BENEFICIOS DESTACADOS

» Cordones mas limpios y uniformes
» Menos salpicaduras y retrabajos
= Mayor velocidad de aplicacion

= Menor desgaste de consumibles y equipos

» Ambiente de trabajo mas seguro con
menos humos

COMPARATIVA
INFRAMIXX ® vs CO, puro
= Arco estable
= Cordones lisos = menos retrabajo
= 50% menos emisiones
= Mayor productividad y menor salpique

I MIG (Metal Inert Gas): Soldadura con gas inerte y alambre

continuo, ideal para aceros al carbono, inoxidables y aluminio.

I MAG (Metal Active Gas): Similar al MIG, pero con gases
activos para mayor penetracion en aceros al carbono.

[l TIG (Tungsten Inert Gas): Soldadura con electrodo de

tungstenoy gas inerte; ofrece gran calidad y acabados finos.

Il TAG (Tungsten Active Gas): Variante del TIG que incorpora
hidrageno en la mezcla, mejorando penetracion y limpieza.

I FCAW (Flux Cored Arc Welding): Soldadura con alambre
tubular con o sin proteccion adicional de gas, ideal para
exteriores y estructuras pesadas.
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Cuando se trata de soldadura, elegir el
gas adecuado es tan importante como la
técnica del operador.

Las mezclas correctas logran cordones
mas estéticos, procesos mas rapidos y
seguros, menor desgaste del equipo v,
sobre todo, una mayor productividad.

En INFRA DEL SUR® desarrollamos mez-
clas de gases para cada metal y cada
proceso, garantizando soldaduras més
confiables y con resultados consistentes.

Consulta a nuestros
especialistas

para optimizar

tu productividad

y seguridad con

la mezcla INFRA
correcta.




INFRA MIXX® 200/20 y 200/25 I Para

estructuras pesadas, racks, tuberias 'y
contenedores industriales.

INFRA MIXX® 200/2, 200/10,y 200/15
B Para carrocerias, ductos, estructuras
ligeras y soldadura robética.

Acero inoxidable
INFRA INOXX MAG® Il Para tanques,

recipientes a presion y estructuras en
ambientes corrosivos.

INFRA INOXX TAG® I Para tuberias
grado alimenticio, equipos médicos y
farmacéuticos.

INFRA ALUMIXX® Il Para muebles,
carrocerias, estructuras ligeras, tanques
y reparaciones industriales

Aceros al carbono pesados
INFRA FERRO Dy FERRO G

Para soldaduras de alta penetracion en
estructuras robustas y calibres mayores.

INFRA INOXX TAG

75 mm

Argon puro

95 mm

INFRA INOXX TAG

1 min i

permite _
MAS
VELOCIDAD

30 % al soldar

VELOCIDAD DE SOLDADURA - TIG (TAG)
INFRA INOXX TAG en un minuto solda 95 mm, mientras que la soldadura con Argdn
puro sdlo cubre 75 mm (la prueba se realizé en acero inoxidable de 3 mm).

INFRA FERRO D

CO, purol 255 mm
75 % Argén + 25%- 290 mm
INFRA FERRO D 320 mm

1 min i

permite _
2 MAS
VELOCIDAD

al soldar
VELOCIDAD DE SOLDADURA - MIG (MAG)
INFRAFERRO D en un minuto solda 320 mm, mientras que la mezcla 75% Ar + 25% CO,
cubre 290 mmy con CO,, puro s6lo se cubren 266 mm (la prusba se realizo en acero al
carbono de 3mm).
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CORTE Y SOLDADURA CON MAXIMA PRECISION

La linea SparkLaser® de gases puros y
mezclas esta disenada para procesos
BENEFICIOS DESTACADOS de corte y soldadura laser que requieren

= Cortes limpios y rapidos precision, velocidad y confiabilidad.

= Mayor productividad y reduccion de i
tiempos de inactividad CARACTERISTICAS

= Proteccion del equipo con gases Compatibles con todo tipo de materiales
controlados y de alta pureza Acero al carbono, inoxidable, galvanizado,

= Suministro confiable y soporte madera, pléstico, textiles, entre otros.
técnico especializado

Ideales para cualquier sistema
Fibra dptica, laser CO2y mas.

Soporte integral
Asesoria técnica, instalacion y suministro
confiable para maximizar la productividad y
la vida util de tu equipo.

SERVICIOS ADICIONALES

«—  =Disefio de sistemas de suministro para
maximizar eficiencia.

= Garantia de calidad y pureza para un
rendimiento 6ptimo en todos los ciclos de

operacion.
Mezcla Pureza Nivel Impurezas(ppm)  Volumen
Nitrégeno
SparkLaser® 99999% 5.0 HZO <3 | O2 <h 85m?
Oxigeno
SparkLaser® 99.5% 25 H,0<10 8bme
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Conoce nuestros gasesy presentaciones

PUREZAS ESPECIALES

Investigacion 99.999%

Ultra Puro de
Acarreo

Ultra Alta
Pureza [ Cero

ExtraSeco  99.8%
SparkLaser® 995%
Medicinal 99.5%
Industrial 995%

99.996%

99.9%

6.0

4.6

3.0

28
25
25
25

160

130

100

70

40

VALVULAS >> Fase gas: CGA-540 | Fase liquida: CGA-440

Impurezas (ppm) Presentaciones
Ar CO, CO HO N, THC 30AL B A DEWAR
<3 <05 <05 <06 <b <02 (9.5m?)
<l <10 <056 o e (85m)
<85 <05 .
<10 o b
<10 b
<6 <300 <67 . b .
° alb °

IMPUREZAS >> Ar: argon, CO,; didxido de carbono, CO: monaxido de carbono, H,0: humedad, N,: nitrégeno, THC: hidrocarburos totales.

CONTACTA

A NUESTROS
EXPERTOS



mailto:ventas%40infrasur.com.mx?subject=Informaci%C3%B3n%20de%20productos%20del%20cat%C3%A1logo

Pregunta por las mezclas especializadas

160

130
70

40

NOTA La gréfica muestra
uncilindro de 12 kg.

PUREZAS ESPECIALES

Presentaciones

Acumuladorde 3a12kg
Rb?“."ié“ 995% 50 <3 <05 .
tomica
Industrial 98% 18 °
VALVULA >> COA-510

IMPUREZAS >> H,0: humedad, Aire: oxigeno (21%) + nitrégeno 79%), PH,: fosfina.


https://www.facebook.com/INFRAdelSurOficial/
https://www.instagram.com/infradelsuroficial/

Conoce nuestros gases y presentaciones

160
130

70

40

PUREZAS ESPECIALES

Impurezas (ppm) Presentaciones
O, CO H, HO 0, THC 30AL B A  DEWAR

BIP* 99.9999% 6.0 <002 <001 <01 o

5.5 99999%5% bb <0b <0b <1 <1 <1 <01 o

Premier 99.9992% 5.2 <? <3 <05 o °

owaBlta 999997, 50 <35 <40 <05 o e e .

ureza

SparkLaser” 99.999% 50 <30 <50 o o
Cromatografico 99.998% 4.8 <b0 <50 o

Alta Pureza 99997% 47 <10 <10 ° ° °
Industrial 99.9% 30 <600 <500 ° ° °

VALVULAS >> Fase gas: CGA-580 | Fase liquida: CGA-295

IMPUREZAS >> C0,,; didxido de carbono, CO: mondxido de carbono, Hy: hidrégeno, H,0: humedad, O,: oxigeno, THC: hidrocarburos totales.

CONTACTA

A NUESTROS N 999 689 2787 }X{ ventas@infrasur.com.mx
EXPERTOS \°



mailto:ventas%40infrasur.com.mx?subject=Informaci%C3%B3n%20de%20productos%20del%20cat%C3%A1logo

Pregunta por las mezclas especializadas

160

130

100
_— 70

40

PUREZAS ESPECIALES

Impurezas (ppm) Presentaciones
A co, c0 9 wo N o0 THC ¥ B A DEWAR
2 co2 2 2 2 AL
6.0 99.9999% 60 <05 <01 <01 <02 <0b <05 <01 b
BIP* 99.9997% 5.7 <05 <01 <3 <001 <01 8.1m®
Premier 99.9995% 55 <0b <15 <3 <1 <0b e o b
ureza
Cromatografico 99.998% 48 <h <b °
Alta Pureza 99997% 47 <10 <10 ° .
Industrial 99.9% 3.0 <500 <500 e o a
Globero NA NA .

VALVULAS >> Fase gas: CGA-5680 | Fase liquida: CGA-295
IMPUREZAS >> Ar. Argdn, CO,: dioxido de carbono, CO: mondxido de carbono,, H,0: humedad, N,: nitrégeno, O,: oxigeno, THC: hidrocarburos totales.


https://www.facebook.com/INFRAdelSurOficial/
https://www.instagram.com/infradelsuroficial/

Conoce nuestros gases y presentaciones

160 aEE——

130
100
70

40

PUREZAS ESPECIALES

Impurezas (ppm) Presentaciones

CO HO THC Otras B20 B50 B DEWAR
s Aire <10 ppm

Supercritico  99.999% 5.0 <10 <2 Halocarbones <0.01 ppm o
Investigacion 99.998% 48 <1 <b <b Aire <10 ppm
Coleman 9999% 40 <30 <20  Aire<50ppm o o
ExtraSeco  99.8% 28 <25 o

. . S0, <0.1ppm
Alimenticio  99.9% 30 <20 <580 CH. <20 ppb o D
Industrial 99.9% 30 ° ° °

VALVULA >> CGA-320

IMPUREZAS >> CO: monoxido de carbono, H,0: humedad, THC: hidrocarburos totales.

CONTACTA

A NUESTROS
EXPERTOS



mailto:ventas%40infrasur.com.mx?subject=Informaci%C3%B3n%20de%20productos%20del%20cat%C3%A1logo

Pregunta por las mezclas especializadas

160 CEEEE——

130

100
— 70

40

PUREZAS ESPECIALES

Presentaciones
Grado Pureza  Nivel CO, gg* H, THC 30AL B A DEWAR

2

BIP* 99.9999% 6.0 <002 <5 <001 <01 9.5m®
55 99.9995% 55 <05 <l <3 <1 <05 10 m?
Premier 99.9992% 52 <2 <4 <15 <01 e 10 m?
itra Rla 99999% 50 <35 <4 <05 . e .
ureza
ICP 99999% 50 <1 <1 <2 <5 <3 <« o °
Cromatografico 99.998% 48 <b <b ° °
Alta Pureza 99997% 47 <10 <10 ° ° °
Industrial 99.9% 3.0 ° ° °

VALVULAS >> Fase gas: CGA-680 | Fase liquida: CGA-295

IMPUREZAS >> (0, didxido de carbono, CO: mondxido de carbono, H,: hidrégeno, H,0: humedad, N,: nitrégeno, O,: oxigeno, THC: hidrocarburos
totales.


https://www.facebook.com/INFRAdelSurOficial/
https://www.instagram.com/infradelsuroficial/

Conoce nuestros gases y presentaciones

160
130
70

40

PUREZAS ESPECIALES

Impurezas (ppm) Presentaciones

Ar CO, CO HO N, O, THC 30AL B A
Investigacion  99.9999% 60 <05 <01 <01 <0b <06 <05 <01 a
owaklta 999997, 50 b 8 <05 e .
ureza
Cromatografico 99.998% 48 <6 <6 o
Extra Seco 99.95% 35 <10 <10 °
Industrial 99.9% 30 o a/b

VALVULA >> CGA-350
IMPUREZAS >> Ar. Argon, CO,;: diéxido de carbono, CO: mondxido de carbono, H,0: humedad, N, nitrdgeno, O,: oxigeno, THC: hidrocarburos totales.

CONTACTA

A NUESTROS
EXPERTOS



mailto:ventas%40infrasur.com.mx?subject=Informaci%C3%B3n%20de%20productos%20del%20cat%C3%A1logo

Pregunta por las mezclas especializadas

160

130

) DQE 100
n A -

70

40

PUREZAS ESPECIALES

Impurezas (ppm) Presentaciones
co, co HO THC Otras 0,(%) 30AL B A

Cero Verificentros <200 <1 gg:(:f bpm 205-215% o
Ultra Cero (UPC) <1 <1 <2 <1 o
Ultra AltaPureza <36 <2 195-2356% o
Extra Seco <10 o o

VALVULA >> CGA-590

IMPUREZAS >> (0, didxido de carbono, CO: mondxido de carbono, H,0: humedad, O,; oxigeno, THC: hidrocarburos totales.


https://www.facebook.com/INFRAdelSurOficial/
https://www.instagram.com/infradelsuroficial/

Conoce nuestros gasesy presentaciones

130

PUREZAS ESPECIALES

Presentaciones 100
Grado Pureza Nivel Impurezas B
cP 99% 2.0 NA 13.6 kg 70

VALVULA >> 0GA-350
40

130
PUREZAS ESPECIALES

100

Presentaciones

Impurezas B A
gltra Alta 9999, 30 NA 6.85m* B
ureza
gul’micamente 99,37, 3 NA 496 m* 40
uro

VALVULA >> 0GA-350

CONTACTA

A NUESTROS
EXPERTOS



mailto:ventas%40infrasur.com.mx?subject=Informaci%C3%B3n%20de%20productos%20del%20cat%C3%A1logo

Pregunta por las mezclas especializadas

160

PUREZAS ESPECIALES

Impurezas (ppm) Presentaciones 130
Aire Aceite
HO gy CF HF % 18 BT8O B o

Delta 9996% 36 <b <002 <b <1 <10

Comercial 995% 26 <b0 <150 ;0 <1 <10 10kg 52k 70

Ocular  9999% 40 <1 <03 1 tg
VALVULA >> CGA-350 0 o
IMPUREZAS >> H,0: humedad, CF,; tetrafluoruro de carbono, HF: fluoruro de hidrogeno. L 80

e DESECHABLEM

160

PUREZAS ESPECIALES 130

Presentaciones
Grado Pureza Nivel BT 80 B 1o

Alta Pureza 99.6% 25 NA 70
9kg 27.5kg
usp 99% 20 NA 0

VALVULA >> ((A-326



https://www.facebook.com/INFRAdelSurOficial/
https://www.instagram.com/infradelsuroficial/

CATALOGO DE PRODUCTOS 2027

60






Es de los mas utilizados en la soldadura por
arco manual, gracias a su versatilidady facilidad
de uso. Estd disenado para trabajos en acero
al carbono de bajo y mediano espesor, como
la herreria, ofreciendo un arco suave y estable
que permite soldar en todas las posiciones.

El trabajo con estos electrodos permite obte-

EI preferido ner cordones de excelente apariencia y minima
de Ios soldadores salpicadura.

= Electrodo 6013 VD
= Electrodo Punta Naranja
= Electrodo Excel Arc

= Eco Weld
(Electrodo ecoldgico, comprometido con
el medio ambiente. Reduce emisiones
hasta en un 40%.)

CARACTERISTICAS DEL ELECTRODO E-6013

. 3/32" 1/8" 5/32" 3/16"  Presentaciones
Electrodo  Longitud (24mm) (3.2mm) (4.0mm) (48mm)  paracompra
6013VD () () o (]

bkg
Punta naranja 14" o o o
20 kg

Excel Arc () ([
Eco Weld () () () 25kg/20kg



.ELECTRODOE-7018

Es una varilla de soldadura de bajo contenido
de hidrégeno disenada para aplicaciones que
requieren alta resistencia mecanica y minima
porosidad. Se utiliza para la fabricacion de es-
tructuras robustas, reparaciones en acero al
carbono y aceros de baja aleacion.

Entre sus aplicaciones destaca el recubrimien-
to de tuberias en proyectos petroleros, ademas
de otros usos.

PRESENTACIONES

. 3/32" 1/8" 5/32" 3/16"  Presentaciones
Electrodo  Longitud (24mm) (3.2mm) (4.0mm) (4.8mm)  paracompra

7018 14'y18' ( [ ] o [ ] 6y 20kg




Los electrodos E-6010 Sy E-6010 P son idea-

les para trabajos que requieren alta penetracion
y control del arco. Son reconocidos por su répida

solidificacion, lo que permite soldar en condicio-
nes exigentes.

Son perfectos para estructuras generales y
mantenimiento industrial, especialmente para
tuberias.

PRESENTACIONES

3/32" 1/8" 5/32" 3/16"  Presentaciones
(24mm) (32mm) (4.0mm) (4.8mm)  paracompra

INFRA 10-S o [ ] [ [ ]
INFRA 10-P [ ] o [ ]

Electrodo  Longitud

5y 20kg



ELECTRODOE-6011

Es ideal para soldar materiales oxidados, pinta-

dos o sucios gracias a su alta penetracion y a
Su capacidad para operar en condiciones en las
que no es posible realizar una limpieza exhaus-
tiva del metal base. Se utiliza con frecuencia en
trabajos de mantenimiento, reparacion, fabrica-
cion general y construccion.

Longitud 3/32" 1/8" 5/32"  Presentaciones m
9 (24mm) (32mm) (4.0mm)  paracompra

14'y18° @ ° 5y 20kg

Electrodo especial para fondeo y armado de
tanques, estructuras metélicas y compo-
nentes de acero al carbono. Gracias a su alta
velocidad de deposicion vy excelente acabado
se utiliza para soldaduras en posicion plana vy
filetes horizontales que requieren resistencia
del cordon.

Longitud 1/8" 5/32" Presentaciones m
g (82mm) (4.0 mm) para compra
14"y 18" () () 5y 20kg




IDEAL PARA TODO TIPO DE INDUSTRIA

Nuestra linea de electrodos inoxidables
es la opcion ideal para trabajos en am-
bientes industriales exigentes, ya que
ofrecen alta resistencia a la corrosion y
en algunos casos, soportan altas tem-
peraturas de hasta 1200°C asegurando
uniones fuertes y duraderas.

Algunos modelos permiten unir diferen-
tes tipos de metales lo que los hace
perfectos para reparaciones y manteni-
miento.

Gracias a su amplia variedad de aplica-
ciones pueden soldar desde aceros
comunes hasta inoxidables especiales.

DIAMETROS DISPONIBLES DE
TODOS LOS ELECTRODOS
PARA ACEROS INOXIDABLES

Longitud

Electrodo 1> 14 Empaque
3/32" (2.4 mm) o
1/8"(3.2mm) o
bkg
5/32" (4.0 mm) o
3/16" (4.8 mm) o

66

/

AW 880 / E 312-16 /

Disenado para uniones que necesitan
alta resistencia mecénicaincluso con
diferentes tipos de aceros.

/

AW IMoL / E 316L-16 /

Perfecto para laindustria donde se necesita
maxima proteccidn contra corrosion.



AWIL / E 308L-16

|deal para la industria alimenticia
donde la limpieza y seguridad
son clave.

AW INOX WELD 309-16

Perfecto para unir acero inoxidable
con otros tipos de acero.

AW INOX 68024 LC / E 309L-16

Electrodo con estricto control de carbono
para forjas y piezas de composicion
quimica similar.

AW Il /E 310-16

Excelente para fabricar equipos
que soportan temperaturas de servicio
hasta 1200°C, como hornos y calderas.

o7



Ideal para uniones y revestimientos en
aleaciones y piezas de fundicion de alu-
minio comercial, asi como en aleaciones
con silicio y magnesio.

Compatible con metales base 1100, s

1350 y 3003, ofreciendo soldaduras >

confiables y de alta calidad.

DIAMETROS DISPONIBLES
Electrodo Longitud
3/32" (2.4 mm)
14"
1/8"(3.2mm)

Permite cortar y biselar todo tipo de me-

Empaque

Utilizado en la paileria de aluminio,
construccion de estructuras
arquitectonicas, fabricacion y reparacion
de moldes, correccion de defectos

3kg de fundicidn, asi como en tanquesy
recipientes para diferentes industrias.

tales de forma rapida, sin necesidad de
equipo especial. Disefiado para soportar
corrientes de trabajo altas sin pérdida

de potencia.
DIAMETROS DISPONIBLES
Electrodo Longitud
1/8"(3.2mm)
5/32" (4.0 mm) 14"

3/16" (4.8 mm)

68

/
AW CUT WELD /
Empaque L — :
Usado para la preparacion de juntas y en
_— materiales que no pueden cortarse mediante
y16kg

procesos oxiacetilénicos, como hierro colado,
acero al manganeso, aceros inoxidables, Monel,
Inconel, bronces y otros metales especiales.



Esta linea reduce el riesgo de fisuras y
permite trabajar con diferentes tipos
de hierro colado, incluso en condiciones
exigentes. Ofrece soluciones confia-
bles para reparaciones y mantenimiento
de piezas fundidas.

DIAMETROS DISPONIBLES
Electrodo Longitud Empaque
3/32" (2.4 mm)
1/8"(3.2mm) 14" 5kg
5/32" (4.0 mm)
AW ARC WELD 127

Eficaz para diferentes
tipos de hierro colado.

Ideal como base para depdsitos en hierros
contaminados, fatigados o sucios.

Es perfecto para trabajar en combinacion
con AW Nilox y AW Ferronilox.

AW NILOX

/

|deales para unir, reconstruir o rellenar piezas
nuevas y/o usadas de acero inoxidable.

AW FERRONILOX

|deal para reparacion de piezas de hierro
colado gris y maleable, asi como uniones
entre hierro y acero al carbono.
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__ELECTRODQ. 0o o /

Son la eleccion perfecta para repara-
ciones y uniones en piezas sometidas a
friccion, corrosion y desgaste. Ofrecen

resistencia mecanica, buena conducti- Electrodo con excelente
vidad eléctrica y acabados limpios, idea-

les para aplicaciones en hierro colado, resistencia mecanica,

aceros comunes y aleaciones ferrosas buena conductividad.
y no ferrosas.

DIAMETROS DISPONIBLES
Electrodo Longitud Empaque
1/8"(3.2mm) 14" bkg
AW BRONSOMATICA

Bronce aluminico perfecto para
revestimientos en hierro colado, aceros
comunes y uniones con bronce, por ejemplo:
rodillos de fabrica de papel, carcasas de
bombas, bases de motores, etc.

- AW BRONSOMATICB /

Bronce fosforado para uniones que
requieren buena conductividad eléctrica
y resistencia a la corrosion en piezas
sometidas a friccion, ejemplos: zapatas
eléctricas, chumaceras, contactos
eléctricos e impulsores, etc.
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LA OPCION IDEAL PARA PIEZAS METALICAS QUE
SE DESGASTAN CON EL USO

Materiales disenados para proteger pie-
zas o superficies contra distintos tipos

de desgaste, con el objetivo de prolon-
gar su vida util, optimizar el rendimiento
y reducir costos.

DIAMETROS DISPONIBLES
Electrodo Longitud Empaque
1/8" (3.2 mm)
5/32" (4.0 mm) 14' Bkg

3/16" (4.8 mm)

AW CONOMAG

Util para reconstruccion en acero al
manganeso, dientes, cucharones, martillos de
quebradoras, paredes de molino de bolas, etc.

AWNIQMANG

Sirve para la reparacion y recargue de aceros

al manganeso sometidos a alto impacto,
como mandibulas de trituradoras, dientes de
cucharodn, rieles y cruces ferroviarias.

AW DURWELD 122-|

Util en equipos de transito de maquinaria,
zapatas, catarinas, ruedas guia, roles, etc.
También es ideal para ruedas de gruas

viajeras, ejes y coronas de engranes.
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ELECTRODO PARA REVESTIMIENTOS DUROS

AW DURMATIC H10

Util para maquinaria de trituracion,
movimiento de tierra, roca, recuperar,
proteger y darles méas tiempo de vida util.

AW DURWELD 6000

Util en piezas de aceros comunes o aleados
en martillos de acero al manganeso, conos
de trituracion, ruedas de molienda de roca,

rotores de piedra caliza, etc.

AW THERMALLOY 400

Util para revestimiento y reconstruccion
de coples, rodillos de laminacion, cuchillas
de corte en caliente, rodillos de propulsion

de tochos, puntas de tenazas para lingotes
calientes, dados y matrices de estampado.

AW MAZABLIN 99

Utilizado en dientes de la maza cafiera, piezas
sometidas a alta abrasion y mediano impacto,
como los equipos de movimiento de tierray
trituracion de piedra.
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AW DURWELD 3000

ELECTRODO PARA REVESTIMIENTOS DUROS

Util en equipos de trénsito de
maquinaria (zapatas, catarinas, ruedas,
guias, etc), asi como en ruedas de gruas
viajeras, ejes y coronas de engranes.

AW DURWELD MEGA 64

Para uso en troqueles de punzonado,
cuchillas de corte, piezas metaélicas
deslizantes, entre otros.
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Las varillas de aporte estan disenadas
para garantizar una fusion controlada, una
adecuada humectacion y una union meta-
ldrgicamente compatible con el material

VARILLAS DE ACERO
INOXIDABLE

base. Su composicion quimica precisa
vy el contenido dptimo de desoxidantes
permiten minimizar inclusiones, reducir
la formacion de porosidad y conservar la
integridad de la microestructura en apli-

TIG308L

Util para construccion, reparacion de
partes, componentes de la industria
alimenticia, textil, papelera, fabricacion
de todo tipo de tanques y recipientes.

TIG 309 L

caciones sometidas a esfuerzos meca-
nicos o condiciones térmicas exigentes.

Para soldar aceros inoxidables
disimiles, unir acero inoxidable 304
con acero al carbono y baja aleacion.
Reconstruccion de partes de
magquinaria sometidas a corrosiony
cambios bruscos de temperatura.

TIG316L

=

Para construccion de reactores,
intercambiadores de calor,
destiladores, tuberias, digestores,
recipientes de alta y baja presion,
en las industrias petroguimicas.
Particularmente util en aplicaciones
con servicios a altas temperaturas.

VARILLAS DE ACERO INOXIDABLE

Modelo

TIG308L

TIG309L
TIG316L
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(1.6 mm) (2.4 mm) (32mm) Empaque
(
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VARILLAS DE ACERO AL CARBONO
‘ TIGS3/ER70S-3 /

Util para soldar acero al carbono en uniones a tope
y de filete, proporcionando una fusion estable
y cordones uniformes.

- TIGS6/ER70S-6 /

Se utiliza para soldar aceros al carbono y de baja
aleacion, especialmente en piezas con éxido ligero,
suciedad o contaminantes superficiales.

VARILLAS DE ACERO AL CARBONO
3/32" 1/8"

Modelo (2.4mm) (32 mm) Empaque
TIG $3/ER 70S-3 o
bkg
TIG S6 / ER 70S-6 o
VARILLAS DE ALUMINIO
. TIG4043 / )

) / ER 4043 ALUMINIO AL SILICIO
Util para soldar piezas de aluminio donde se requiere
que el material de aporte fundido fluya con rapidez,
como en reparaciones de componentes automotrices,
tuberias, laminas y otras aplicaciones similares.

VARILLAS DE ALUMINIO
3/32" 1/8"
Modelo (2.4 mm) (32 mm) Empaque
TIG 4043 °
ER 4043 ALUMINIO ° 45kg
ALSILICIO
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Nuestro producto es sdlido y esta dise- P . |
nado para procesos MIG en soldadura ermite una excelente

de acero al carbono. Su composicion transferencia eléctrica

con manganeso V silicio, recubierta de
cobre, garantiza una excelente transfe- y p_")te_g,e contra la
oxidacion.

rencia eléctrica y proteccion contra la
oxidacion, ofreciendo resultados con-
fiables en aplicaciones industriales y de
fabricacion.

INFRA WELDING WIREER 70S-6 /

|deal para la unién de placas y perfiles,
incluso en superficies ligeramente oxidadas.
Ampliamente utilizado en las industrias
como la estructura metalica pesada, de la
construccion, automotriz, entre otros.

MICROALAMBRE DE ACERO
AL CARBONO
Empaque
Calibre
1kg 5kg 15kg 250kg
0.023"
(0.6 mm) ® e
0.030"
(0.8 mm) -
0.035"
(0.9 mm) e *
0.045"
(1.1 mm) - -
0.052"
(1.3mm) . .
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Para aceros
al carbono

Para aceros
de baja
aleacion

Electrodo

Resistencia a la tension minima 60,000 Ib/pulg?

Posicion del electrodo. Tabla 2.

Tipo de recubrimiento, corriente y polaridad CDPI

! E 6 O 4]_‘ '_lo_' CDEP (+) (porta electrodo al positivo). Tabla 1.

E - 9 0 1 8 - B 3 —— Composicion quimica estandar del depdsito
, . , para aceros de baja aleacion Cr-Mo. Tabla 3.

Tipo de revestimiento, corriente y polaridad
CA, CDPICDEN (+) CD.PI

Posicion del electrodo. Tabla 2.
Resistencia a la tensién minima 90,000 Ib/pulg?

Electrodo
Tabla 1. Tipos de recubrimiento Tabla 2. Posicion del electrodo
y corriente - .
. ; 1 Todaposicion 2  Planoy horizontal 3 Todaposicion + vertical descendente
Dicito Tipo de Corriente
9 recubrimiento para soldar
0 Sodiocelulosa oP Tabla 3. Composicién quimica estandar del depésito
para aceros de baja aleacion Cr-Mo
1 Potasio celulosa CAoCDPI X N
Electrod (¥ Mn Si P S Cr Mo Ni
2 Sodio titanio CAoCDPD SCHocy Carbono  Manganeso Silicio  Fésforo  Azufre Cromo Molibdeno  Niquel
N CA o CD ambas 9016 B3 0062012 09 06 0.03 0.03 200a250 0902120
3 Potasio titanio olaridades
p 9018B3 0052012 09 08 0.03 003 200a250 090a1.20
4 Tienopoofiero  CAOCDEMDES  Tpgig g 012 09 08 003 003 — 0402065
polaridades
- 801882 0062012 09 08 0.03 0.03 100a150 040a0.65
5 Sodio bajo CoP
hidrégeno 801886 0.06a0.10 1 09 0.03 0.03 40a6.0 0.45a0.65 040
6 Potasio bajo 0o COPI A= Electrodos para aceros al Carbono-Molibdeno. B = Electrodos para aceros al Cromo-Molibdeno.
hidrogeno 0
Oxido de fierro
7 polvo Fe CAoCDPD CA Corriente alterna
8 Bajo hidrdgeno Ao CDPI CDPI CDEP Corriente directa polaridad invertida (electrodo positivo)

polvo Fe
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ER-70S-6

Electrodo / varilla de aporte o—l

Resistencia a la tension e——
minima 70,000 Ib/pulg?

Alambre solido

Composicién quimica del alambre . Ver tabla 4. e———

Tabla 4. Composicion quimica del microalambre

Resistencia ~ Limite  Resistencia Composicion quimica
Clasificacion ~ Gas de ala elastico  alimpacto
AWS proteccién  tension® KSI minimo* en c Mn Si P S Ni C Mo Cu Otros
KSI (MPa) (MPa) Joulea°C
Ti-Zr
ER70S-2 0 mi(z]élas 70(480) 58(400) 27@-30°C 0.07 090-140 040070 0026 003% 015 0156 015 050 AII
ER70S-3 o mi(z)élas 70(480) 58(400) 27@-20°C  006-015 090-140 045-075 0026 0035 015 016 016 050
ER70S-4 o mce(z]élas 70(480) 58(4000 - 006-016 100-1650 065-085 0025 003 015 015 015 050
ER70S-6 0 mz(z]élas 70(480) 58(400) 27@-30°C 006015 14018 080115 002 003 015 015 015 050
ER70S-7 0 mi(z]élas 70(480) 58(400) 27@-30°C  007-015 150200 050080 0025 0035 015 015 015 050
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(SMAW) = TIG (GTAW)

MAQUINAS
INVERSORAS

MONOFASICAS

PORTATILES |
Y LIGERAS

TRABAJO DE FACLL
NOUSTRIAL TRANSPORTACION

.

Salida nominal
CT.20% LIS
Rango de corriente 20-130A
Voltaje max.
de circuito abierto 85V CD
Voltaje de alimentacion
60 Hz 127V

Incluye: 1.6 m de cable porta electrodo con maneral porta
electrodo y conector rapido, 1.4 m de cable porta electrodo con
pinza de trabajo y conector rapido, 2 m de cable de alimentacion
con clavijapara 127V CAy asa abatible.

ARCTRON 160 LCD

Salida nominal
cT.d0%  120A Aol
Rangodecorriente  15-120A 165-160A
Voltaje max.
de circuito abierto 85V CD
Voltaje de 197V 290V

alimentacion 60 Hz
» Permite la autoconfiguracion de voltaje.

Incluye: Cable de alimentacion sin clavija, 1.6 m de cable porta
electrodo con maneral porta electrodo y conector répido,

1.4 m de cable porta electrodo con pinza de trabajo

y conector rapido.

ARCTRON 130

(990

378

(1

5.6kg
253 Tm‘

Q/T”\W\%nm
49" (5.707)




| LA SERIE ARCTRON
PERMITE REALIZAR LAS
FUNCIONES DE SOLDADURA TIG

¢ TOP=VENTAS TSP

Salida nominal C.T. 40% 130A 200A
Rango de corriente  30-130A 30-200A
Voltaje max.
de circuito abierto HEL
Voltaje de alimentacion
CCCD 60 Hz 127V 220V
|;_ _;| » Permite la autoconfiguracion de voltaje.
FASE Incluye: Cable de alimentacion sin clavija, 1.6 m de cable porta

electrodo con maneral porta electrodo y conector répido, 1.4 m de
cable porta electrodo con pinza de trabajo y conector rapido.

ARCTRON 251 LCD
280 mm Salida nominal C.T. 30% 250A
aL) Rango de corriente CD 30A-245A

Voltaje max.
S70\Aﬂm de circuito abierto e
(14

mm
56" (6 25"
o ' Voltaje de alimentacion
50/60 Hz 220V CA 440V CA

Incluye: Juego de cables para soldar (con pinza de tierra, porta
electrodo y conectores rapidos)

ch cC|
1%5 r3|ﬂEsT

VENTAJAS

Imagen ilustrativa

» Proteccion contra
calentamiento

Careta, guantes, porta electrodos,

» Selector digital de
cable porta electrodos.

proceso
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(SMAW) = TIG (GTAW)

T ———
MEFECIRICHS r PROTECCION TERMICA
PARA PROLONGAR VIDA UTIL

TH250 CA
Salidanominal C.T. 100A,50% = 225A,20%
Rangodecorriente  30-100A 30-225A
Voltaje max. de circuito abierto 80V CA
Voltaje de alimentacién 60 Hz 110V 220V

Incluye: Cable con pinzas de tierra integrada a la fuente de poder, cable con
porta electrodo de 250 Ay conector répido.

_o_
[;F:(: CA 361 mm IIIII
ey || 4 (14.217)
FASE 490 mm .
(19.30")
SOU’NA\H"W
2.607)

(1377) (1260°)

MONOFASICAS

LA SERIE TH
ES IDEAL PARA

HERRERIA
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| ALTO

100ACA, 30% 225ACA, 20%

RENDIMIENTO SremeEh e oA

30-100A CA 30-226 ACA

CON CONTROL MECANICO tpotecomionts ;0N S
DE CORRIENTE Voltaje maximo 76\/ CA

de circuito abierto 68V CD

Voltaje de
alimentacién 60 Hz 110VCA 220V CA

1CD

E

i

()
>
189

1F

b
wn

N TODAS LAS MAQUINAS DE LA SERIE TH

» Ruedas, manubrio y patin.

S TOP=VENTAS YT F Y0

SalidanominalCT.  100ACA.30% | 270ACA 20%

75 ACD, 30% 185ACD, 20%
Raneo do corriont 30-100 A CA 30-270 A CA
angocecormente  sn95acD 30-185ACD
Voltaje maximo
de circuito abierto 75VCA/CD
Voltaje de 110V CA 220V CA

alimentacion 60 Hz

H,cv‘_’A fcefico
—1F

i

18

E

>
n

 ACCESORIOS OPCIONALESDE
LA SERIETH

Careta, guantes, porta electrodos,
cable porta electrodos.
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(SMAW) :::

TG (GTAW)

MAQUINAS
ELECTRICAS

DE TRANSFORMADOR PARA l
TRABAJOS
INDUSTRIALES

MONOFASICAS

Mi265LCD PSP~
Salida nominal C.T. 30% 250A [E c_Dj

Rango de corriente 25-260 A 1FASE

Voltaje maximo
de circuito abierto 64V CD
686 mm
Voltaje de alimentacién 60 Hz 220V 7"
Incluye: Contactos toma corriente de 110V CA.

N

TOMA
@ CORRIENTE
110VCA

l LA SERIE MI

PERMITE
REALIZAR LAS
FUNCIONES DE
SOLDADURATIG
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TG TOP-<VENTAS S TFE T 0

Salida nominal C.T. 50% 250A
Rango de corriente 25-300A
Voltaje maximo
TOMA de circuito abierto 64VCD
CORRIENTE @ Itai
110V CA Voltajede oo, 440V

alimentacion 60 Hz

Incluye: Contactos toma corriente de 110V CA.

[E - Ej 686 mm
1FASE— ) ‘

| EsTasere CUENTA CON
| MI2350CACD | AJUSTE MECANICO

saldanomia 250ACA/CD DE CORRIENTE
Rango de corriente ST ’
i 25-300ACD
TOMA
Voltaje méaximo 75V CA @ CORRIENTE
de circuito abierto 64V CA 110VCA
Voltsjede o5 440V

alimentacion 60 Hz

Incluye: Contactos toma corriente de 110V CA.

cajicciich

£ DRIOS U ) A A V]
Careta, guantes, unidad de alta frecuencia HFU 252, juego de cables

para soldar, antorcha TIG con valvula y gas de proteccion argon.
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(SMAW) = TIG (GTAW)

MAQUINAS

ELECTRICAS
DE TRANSFORMADOR

ESTA SERIE CUENTA CON l
AJUSTE MECANICO
DE CORRIENTE

" /
\mage” Justre® \
o

I MEDIDOR DIGITAL DE CORRIENTE
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|

UTIL PARA
CORTEY
RANURADO

TCTOP=VENTAS S TTE=TTT I

Salida nominal C.T. 60%
Rango de corriente CD

Voltaje méaximo
de circuito abierto

Voltaje de alimentacién 60 Hz

Incluye: Ruedas y manubrio instalados.

LA ELECCION HABITUAL
DEL SOLDADOR

(

ACCESORIOS OPCIONALES
DE LA SERIE MI

Careta, guantes, alimentador
S 512P, antorcha MIG, unidad

de alta frecuencia HF 252,
antorcha TIG con valvulas y gas
de proteccion mezcla (Ar-C0O,),
argon o CO,.

Salida nominal C.T. 60% 300A
Rango de corriente CD 50-450A
Voltaje maximo
de circuito abierto fou
Voltaje de alimentacion 60 Hz 220V 440V

Incluye: Ruedas y manubrio instalados.

400A
60-520A !
75V CD o o
220V 440V \
LA SERIE MI
| PERMITE
‘ REALIZAR LAS
FUNCIONES DE
am N igom SOLDADURA TIG

Salida nominal C.T. 60% 500A
Rango de corriente CD 80-600A
Voltaje maximo
de circuito abierto pee
Voltaje de alimentacion 60 Hz 220V 440V

Incluye: Ruedas y manubrio instalados.




; (SMAW) = TIG (GTAW)
MAQUINAS

ELECTRICAS
DE TRANSFORMADOR

GRAN ESTABILIDAD
TRABAJO DE ARCOAL SOLDAR

INDUSTRIAL

PESADO] /%> T0PVENTAS JETTZZTTI TN
e )
3 FASES Rango de corriente CD 60-550A
e e abiorte 80VCD
Vot dealimentasitn 570 e

Incluye: Ruedas y manubrio instalados en la méaquina.

CONTROL
ELECTRICO DE
CORRIENTE

Imagen ilustrd

tador S 512P, antorcha MIG, unidad de alta
frecuencia HF 252, antorcha TIG con valvulas de gas,control remoto
RHC 3y gas de proteccion mezcla (Ar-C0,), argon o CO,.

80



CD &
TRABAJO| o & DESDE
INDUSTRIAL CC ™
PESADO| = |

o | PUEDEN TRABAJAR AL MISMO TIEMPO l

CUATRO HASTA

SEIS OPERADORES

Salida nominal C.T. 40% total 1000A
Rango de corriente CD 45-275A
médulo / total 180A-1100A
Voltaje max. de circuito abierto 75V CD
Voltaje de alimentacion 60 Hz 220V 440V
iﬁ? TOP>VENTAS JITFS T -
Salida nominal C.T. 40% total 1500A g
Rango de corriente CD 45-275A §
médulo / total 270 A-1650 A
Voltaje max. de circuito abierto 75V CD
Voltaje de alimentacion 60 Hz 220V 440V

CONTROL CENTRALIZADO
Y EXCELENTE ESTABILIDAD DE ARCO

ACCESORIOS OPCIONALES

U - A ViU

Alimentador S 51 2P, antorcha MIG, unidad
de alta frecuencia HFU 252, antorcha

TIG, juego de cables para soldar, control
remoto RHC 3, gas de proteccion mezcla
(Ar-C0,), argon o CO,.

MOS 250 4
900 kg

MOS 250 6
1290 kg

Altura 6 mddulos:
1873 mm
(73.75")

Altura 4 mddulos:

1410 mm
(6657
991&% mm
(39" (475"

s

INCREMENTA TU PRODUCCION,
REDUCE TU INVERSION.
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AUTOMATICAS

82

MAQUINAS
SEMI

MONOFASICAS

TODOS LOS MODELOS CUENTAN CON

ALIMENTADOR
INTEGRADO

TRABAJO
INDUSTRIAL

MEDIO

Salida nominal
C.T.40% 250A
Rango de _
corriente CD 30-260A

Voltaje maximo
de circuito abierto 42VCD

Voltaje de
alimentacion 220V
60Hz

Incluye: Soporte lateral para cables y antorcha,
cable con pinza de tierra, carro porta cilindros,
con ruedas y manubrio, manguera para gas y
juego de rodillos de doble ranura de 0.9y 1.2 mm.

MAQUINAS CON CONTROL SELECTOR DE RANGOS DE VOLTAJE ((

Salida nominal
C.T.60% 2504

Rango de

corriente CD 30-275A

Voltaje méaximo
de circuito abierto 42VCD

Voltaje de
alimentacion 220V /440V
60Hz

Incluye: Soporte lateral para cables y antorcha,
cable con pinza de tierra, carro porta cilindros
con ruedas y manubrio, manguera para gas y
juego rodillos de doble ranurade 0.9 y 1.2 mm.




Salida nominal C.T. 60% 250A
Rango de corriente 30-300A CONTROL
Voltaj méximo . ELECTRONICO DE
de circuito abierto VOLTAJE Y SISTEMA
Voltaje de alimentacién 60 Hz 220V 440V DE PUNTEO
Incluye: Soporte lateral para cables y antorcha, cable con pinza de
tierra, carro porta cilindros con ruedas y manijas, manguera para ’NCLUIDOS

gasy juego de rodillos de doble ranurade 0.9 y 1.2 mm.

(425" (1427

i ¢ TOP>:VENTAS MM 300 PRO
Salida nominal C.T. 60% 250A
Rango de corriente 30-280A
Voltaje maximo
de circuito abierto ST
Voltaje de alimentacion 60 Hz 220V 440V

Incluye: Soporte lateral para cables y antorcha, cable con pinza
de tierra, carro porta cilindros con ruedas y manijas, cable de
alimentacion sin clavija, manguera para gas y juego de rodillos de
doble ranurade 0.9y 1.2 mm.

MM 300 PRO TIENE:
+PANTALLA LCD
+ SISTEMA DE PUNTEO

+ CAPACIDAD DE MEMORIA DE 14 PROGRAMAS
DE PARAMETROS DE SOLDADURA.

Careta, guantes, antorcha MIG y gas de proteccidn
mezcla (Ar-C0,) o CO,.
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(SMAW) ::: TIG (GTAW)

ﬁ l TODA LA SERIE

IRABAJO DELTA MIG CUENTA CON
PESADO| CONTROL ELECTRONICO
[cbiviek : DE VOLTAJE
— 3 FASES —

bty
Vﬁﬁgf:gg 16-30VCD
o e abite BOVCD
Voltaje de
alimentacion 220V 440V
60 Hz

Incluye: Soporte lateral para cables y antorcha,
cable con pinza de tierra, carro porta cilindros
con cadena de seguridad y manubrio, manguera
para gas y juegos de rodillos de doble ranura de
09y12mm.

ACCESORIOS
‘ OPCIONALES PARA

o A Vi
Careta, guantes,
\ antorcha MIG,
antorcha para aluminio
DELTA MIG 300 Push Pull o Spool Gun
CON ALIMENTADOR y gas de proteccion
INTEGRADO mezcla (Ar-C0,) o CO,.
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ACCESORIOS OPCIONALES
i ‘1 4 °
Careta, guantes, alimentador
serie 302, serie 604 o serie 512 CV,

antorcha MIG, juego de cables,
antorcha para aluminio Push Pull
0 Spool Gun y gas de proteccion
mezcla (Ar-C0,) o CO,.

Imagen ilustrativa

DELTAMIG 355 DELTAMIG 455 DELTAMIG 655
Salida nominal C.T. 100% 350A 450V 650 A
Rango de voltaje CD 10-32V 10-38V 10-44VCD
Voltaje maximo de circuito abierto 42V CD 48V CD 54V CD

Voltaje de alimentacion 60 Hz 220V 440V 220V 440V 220V 440V
Incluye: 3 m de cable de interconexion, 6 m de cable Incluye: Soporte lateral para cables y antorcha, cable con pinza de
con pinza de tierra, carro porta cilindros con ruedas y tierra, carro porta cilindros con cadena de seguridad y manubrio,
manubrio, y manguera para gas. manguera para gas y juegos de rodillos de doble ranura.

LAS MAQUINAS CUMPLEN

CON CICLOS
DE TRABAJO
DEL 100%
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ALIMENTADOR S-302T/ S-302 MT

Alimentacion 24\ CA

Velocidad  0.38 m/min 20.3 m/min
delalambre  (15in/min) (800 in/min)

$-302 T/ Incluye: Juego de rodillos y manguera para gas.
§-302 MT/ Incluye: Juego de rodillos, manguera para gas y
medidores de corriente y voltaje.

IS8

( CON MEDIDORES DE
CORRIENTE Y VOLTAJE

Imagen ilustrativa FUENTES DE PODER

DELTAMIG 355
= “‘ fJ’,,‘V”V‘ FORTIS 355

ALIMENTADOR S-604 T/ S-604 MT

Alimentacion 24\ CA

Velocidad 1.9 m/min 23 m/min
del alambre (75in/min) (900 in/min)

$-604 T/ Incluye: Juego de rodillos y manguera para gas.
$-604 MT / Incluye: Juego de rodillos, manguera para gas y
medidores de corriente y voltaje.

(( CON MEDIDORES DE
CORRIENTE Y VOLTAJE

TRABAJO
INDUSTRIAL

PESADO

IS8

FUENTES DE PODER

Imagen ilustrativa

FORTIS 560

SERIE DELTA MIG
MULTIARC 652




ALIMENTADOR S-512P
Alimentacion 14-48VCD /110 méx. VCA

) 152-2.16 m/min
Velocidad (60-850in/min)

del alambi
elaiambre dependiendo del voltaje de arco

Uso Sensible al voltaje

Incluye: Juego de rodillos y manguera para gas.

PORTATIL

FUENTES DE PODER
RECOMENDADAS
SERIE MI TRIFASICA
SERIE 444

SERIE MOS

ALIMENTADOR S-512P CV
Alimentacion 24\ CA

i 1.9 m/min (75 in/min) TRABAJO
d \{elf’c"f)ad e INDUSTRIAL
el alambre 23 m/min (900 in/min) PESADO
Uso Para voltaje constante
: - : : —O— 10— =0
Incluye: Medidores digitales de corriente y voltaje, controles de CD vc cc
voltaje y velocidad de alambre, control de modo de gatillo de dos y —

cuatro tiempos, recortador de alambre con ajuste, juego de rodillos
y manguera para gas.

PORTATIL

EQUIPADO CON CONTROLES DE VOLTAJE ))
Y VELOCIDAD DE ALAMBRE

FUENTES DE PODER

SERI
SERIE FORTIS

87



ALTA FRECUENCIA ::: AR

—O—
: INCLUYE CONTROL
L |INDUSTRIAL EN AMBOS MODELOS

CA/CDAF

Salidanornal 1604 180A INNOVACION EN
Rango de corrienteCD 10-160ACD  10-205ACD ( SOLDADURATIG
Voltaje maximo DE ALUM’N’O

de circuito abierto 60V
Voltaje de alimentacion J
60Hz 110V 220V

Incluye: Control remoto manual RHS-2 para el arranque
de la alta frecuencia, manguera para gas con conexiones,
manguera para adaptador de antorcha, juego de cables
para soldar con conector rapido (se incluye un conector
para antorcha).

343 mm
(1357
1”4“ 440 mm

17127 (17.3)

Careta, guantes, antorcha TIG
y gas de proteccion argon.




ESTE MODELO CUENTA CON
CONTROL

SB)CTICD MECANICO

Salida nominal
C.T.50%

Rango de corriente

Voltaje maximo
de circuito abierto

Voltaje de alimentacion 60 Hz

Incluye: Control remoto para el arranque de alta frecuencia modelo RHS 2y
manguera de 6 mm (1/4”) de diémetro con conexiones de 2 m de longitud.

MI 2300 CA/CD AF

DE CORRIENTE

250ACA/CD
30-300ACA  30-300ACD
75V

Careta guantes, antorcha TIG,
220V 440V

antorcha para arco aire
y gas de proteccion argon.

UNIDAD DE l
ALTA FRECUENCIA
INTEGRADA

\

MODELO UTIL PARA ))
CORTE Y RANURADO

Imagen ilustrativa
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P& 4 ("conTrROL |
wcaw| [CejZ N ELECTRONICO
PESADO cbj| || DE CORRIENTE

UTILIZADAS PRINCIPALMENTE EN
_ TALLERES DE RECTIFICACION »
MECANICA Y FABRICAS DE MUEBLES

ALPHATIG 230

Salida nominal
C.T.40% 160ACA/CD @
Rango de corriente 5-230A 83%/[(‘”}‘
(337)
Voltaje maximo
de circuito abierto 80V CA/CD
Voltaie de alimentacié 1085 mm Amm
e e e 220V (42.7") (19.2")

Incluye: Control remoto de mano para el contactoy corriente
MFTC-14 "FINGER", y manguera para gas con conexiones.

ESTA SERIE ES UTILIZADA EN
TRABAJOS DELICADOS
Y DE ALTA PRECISION I
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L wmhounas RosusTAS

IDA RA TRA BAJOS Salida nominal C.T. 60% 2650A
EX/GENTES Rango de corriente 5-310A
dechro ety B0V GA/CD
/ Voltaje de alimentacién 60 Hz 220V 440V
Incluye: Control remoto de mano para el contacto y corriente MFTC-14 "FINGER",

y manguera para gas con conexiones.

838 mm
(&%

108¢ /m/

490 mm
(427" (19.27)

ESTAS MAQUINAS ESTAN HABILITADAS
(( CON LA FUNCION DE

CONTROL DE CRATER
/ DE SOLDADURA

g TOP=VENTAS YR 7

Salida nominal C.T. 50% 360A
Rango de corriente 3-400A
Voltaje max. de circuito abierto 80V CA/CD
Voltaje de alimentacién 60 Hz 220V 440V

Incluye: Control remoto de mano para el contacto y corriente MFTC-14 "FINGER",
y manguera para gas con conexiones.
Imagen ilustrativa

838 mm
ACCESORIOS OPCIONALES ‘
PARA SERIE ALPHATIG

1085 mm 490 mm
42.7) (19.2)

Careta, guantes, control remoto RFC-14
juego de cables y enfriador EFA-255.
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__ACCESORIOSPARA .\ - - _—

ALTA FRECUENCIA ::: AR

UNIDAD DE ALTA FRECUENCIA HFU 252

Salida nominal C.T. 60% 300ACA/CD
Fuente de poder Corriente constante
Volt. max. de circuito abierto 50-100V CA/CD
Voltaje de alimentacion 120V CA

Incluye: Cable de control de alta frecuencia RHS 2 y control de tiempo post-flujo.

539(]1\/ A; mm
(163"

(16.37) (127)

J\JFSG‘SBTARHA(B MI Monofasica, Ml Trifasica, SRH, MOS,

MEDIO BRONCO e INSIGNIA,

CONTROL REMOTO RFC C-14 (PEDAL)

Control remoto de pie, para regular corriente y arranque del arco en
maquinas de proceso TIG (ALPHATIG, MULTIARC y OPUS).

Incluye: Corddn eléctrico y clavija de terminales.
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ALTA FRECUENCIA ::: AR

| MAQUINA |
PORTATIL

Salida nominal 300A 120A 120A
C.T.35% 160 A 160 A

30-120A  10-120A
30-160A  10-160A

Rangode corriente  13-36V

o 60V
Voltaje de
alimentacion 120V [ 220V
50/60Hz
ESTA HABILITADA CON
SELECTOR DIGITAL »
DE PROCESO

ACCESORIOS

0 NA

Careta de soldador
Guantes de soldador
Antorcha TIG
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MAQUINAS |
LIGERAS Y

2

TRABAJO
INDUSTRIAL

85153
3FASES

FORTIS 450
Salida nominal C.T. 60% 450 A
. 5A-500A
Rango de corriente CD 10V-37V
Voltaje maximo de circuito abierto 90V
Voltaje de alimentacion 60 Hz 220V 440V

Incluye: Alimentador integrado, receptéculo de 14 terminales para conexiones, cable de
alimentacion de 3m de 4 x 8 AWG y control pulsador integrado.

6356 mm
(25")

\%rﬂm

683 mm
(2687") (17257

ESTE MODELO DE MAQUINA TIENE
ALIMENTADOR DE 4 RODILLOS »
Y PULSARC INTEGRADOS

Imagen ilustrativa
(EL CARRO SE VENDE POR SEPARADQ)

A DRIA
Careta de soldador, guantes de soldador, carro con porta cilindros y
compartimiento para herramientas.

Para CC: Antorcha TIG, control remoto RFC 14, unidad de alta
frecuencia HFU 252.
Para VC: Antorcha para aluminio Push Pull o Spool Gun, antorcha MIG.
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ALTA FRECUENCIA ::: AR

AR
TRABAJO

sisaial [ VERSATILIDAD |
ENEL AREA DE TRABAJO
—O— =0
CA{CC/CD
I_—_s FASES —
MAQUINA FORTIS 855.CON
CONFIGURACION
AUTOMATICA DE VOLTAJE

FORTIS 355

Salida nominal
300A
C.1.30% @ 457 mm
Rango de corriente CD 5A-400A (187
Voltaje maximo
de circuito abierto £0Y \ /
396 584 mm

Voltaje de alimentacién 60 Hz 220V 440V oo

Incluye: Dos conectores macho universales, receptaculo de 14 terminales
para conexiones y cable de alimentacion de 3 m de 4 x 8 AWG.
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BAJOCONSUMO |
DE CORRIENTE ‘ﬁ?TOPDEVENTAs

Salida nominal
C.T.60% ol
Rango de corriente CD ?OAVSOB[%
Voltaje maximo
de circuito abierto 80V

Voltaje de
alimentacién 60 Hz 220V 440V

368 mm

(14.57)

ESTA SERIE CUENTA CON
- REGULADOR ))
AUTOMATICO DE VOLTAJE
FORTIS 600
e
I Rango de corriente CD EOAV6%%€/
dechrouosbert 90V

Voltaje de
alimentacién 60 Hz 220V 440V

Careta de soldador, guantes de soldador, cables para 9?5‘T;j?j
soldar y carro universal.

Para CC: Control pulsador PULSARC, antorcha TIG,
unidad de alta frecuencia HFU 252.
Para VC: Alimentadores serie 302 0 604, antorcha MIG.

660 mm
(267)




ALTA FRECUENCIA ::: AR

TRABAJO
INDUSTRIAL

FASES

l LAS MAQUINAS MULTIARC

HACEN CICLOS

DE TRABAJO
( DEL 100%

MULTIARC 452
Salida nominal
C.T.100% 450
Rango de corriente CC 20A-515A e @
Rango de corriente VC 10V-38V (339"
] Voltaje mﬁximo 65V
e circuito abierto \ /
q n .. 1282 mm .
Voltaje de allmentgglﬁ: 220V 440V (505 d‘ 7} ;w;)n
MAGQUINA ELECTRICA
DE TRANSFORMADOR T

98



L eoma SERIE CUENTA CON
VOLTIMETRO Y
AMPERIMETRO

— DIGITALES

MAQUINASCON

( CONTROL ELECTRONICO
DE AJUSTE DE CORRIENTE
Y VOLTAJE

TG TOP==VENTAS Y TET T Ml

Salida nominal
C.T.100% oL

Rango de corriente CC 15A-660A

Rango de corriente VC 10V-44V
Voltaje maximo

Imagen ilustrativa de circuito abierto 62V
Voltaje de alimentacion
60 Hz 220V 440V

Careta de soldador, guantes de soldador;,.cables para
soldar y carro universal.
Para CC: Control pulsador PULSARC, antorcha TIG,

unidad de alta frecuencia HFU 252, control
remoto RFC 14.

Para VC: Alimentadores serie 302 0 604, antorcha de
aluminio Pus Pull o Spool Gun.
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MONOQFASICAS
Y TRIFASICAS

100

HOTPOINT i45

Corriente nominal 50%

- . Minimo: 60 psi (4.2 kg/cm?)
Presién de flujode gas y.im0: 70 psi (5.0 kgfem?)

Volt. max. de circuito abierto

Voltaje de
alimentacion 60 Hz

Incluye: Antorcha de corte plasma modelo PT-100 de operacion
manual, cable de alimentacion, cable de conexion a la pieza de trabajo

ALTA FRECUENCIA ::: AR

45A

320V CD
220V

con tenaza de tierray conector neumatico con espiga.

Accesorios consumibles: toberas (3 pzas), electrodos (3 pzas).

HOTPOINT i65

Corriente nominal 50%

Presion de flujo de gas ,\,\A/l ;Tm% Zﬂ% %Ssl| ((%96 T(%//%T;))

Volt. max. de circuito abierto

Voltaje de alimentacion
60Hz

Incluye: Antorcha de corte plasma modelo
PT-100 de operacion manual, cable de
alimentacion, cable de conexion ala pieza
de trabajo con tenaza de tierray conector
neumatico con espiga. Accesorios
consumibles: toberas, electrodos.

390 mm @
(16.32")

5 ‘im G

69"
(19.69") 919"

65A

320V CD
220V




HOTPOINT 1125

Corriente nominal 50% 65A
Voltaje méaximo
de circuito abierto 290VCD
Voltaje de alimentacion
60H 220V 440V

z
1023 mm
Incluye: Antorcha de corte plasma modelo PT-100 de operacion (40.3")
manual, filtro microporo, filtro regulador de aire con purga {
automética de humedad y cables de conexion al trabajo con

tenaza de tierra de 250 A. Accesorios consumibles: copa de 483 mm

cerdmica, toberas y electrodos. Sistema de dos ruedas con 19" 520 mm
manubrio y con gancho para levantar. (205)

PERMITE REALIZAR

CORTES EN ))
ESPESORES DE
1/2"HASTA 11/4"

Imagen lustrativa COR TE s l
PRECISOS
PORPLASMA

A ATTIATEITY) SUHOTROINTA500

Corriente nominal 50% 85A cD 7
o INDUSTRaL| | <<

Voltaje maximo de 300V CD ey ) T
circuito abierto m

Voltaje de alimentacion 290V 440V
CORTA 60Kz
D’FERENTES Incluye: Antorcha de corte plasma modelo PT-100 de operacion 1130 mm
manual, filtro microporo, filtro regulador de aire con purga (4457
T’POS DE automética de humedad y cables de conexién al trabajo con
tenaza de tierra de 260 A. Accesorios consumibles: copa de
cerdmica, toberas y electrodos. Sistema de dos ruedas con ﬁalwﬂx\/
METALES manubrio y con gancho pata levantar. (267) j7é ’;W
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TRABAJO
INDUSTRIAL

MEDIO
SIISA LASER 800 AR

Corriente
nominal 50% 800W
Proceso Soldadura laser

Limpieza laser

Potencia 220V CA 1 fase
de entrada 50/60 Hz

Salida 800W

Incluye: Alimentador AL4R-S (un carrete), kit

de accesorios (boquillas para soldar, boquilla

de limpieza, soporte para antorchay lentes de
proteccion para antorcha), kit de limpieza, kit de
rodillos impulsores, manguera para gas, lentes y
careta de proteccion personal para soldadura léser.

ALTA FRECUENCIA ::: AR

CON ESTAS MAQUINAS
ES POSIBLE HACER

LIMPIEZA LASER

SIISA LASER 1200 AR

Corriente
nominal 100% 1200W

Soldadura laser
Limpieza laser

Potencia de 220V CA 1 fase
entrada 50/60 Hz

Salida 1200W

Incluye: Alimentador AL4R-S (un carrete), kit

de accesorios (boquillas para soldar, boquilla

de limpieza, soporte para antorchay lentes de
proteccion para antorcha), kit de limpieza, kit de
rodillos impulsores, manguera para gas, lentes y
careta de proteccion personal para soldadura ldser.

Proceso

800 AR: 800 AR
1873 49kg

(73 1200 AR
120 54kg
14

Imagen ilustrativa

AMBAS MAQUINAS SON
( ENFRIADAS
CON AIRE




SN AT LTI, LASER2000AR |

MAQUINAS LASER
Q U E TR A BA JA N C O /\/ Proceso SL?rI:]ngL;;algésseerr
A LTA PREC’S’ON Potencia de entrada 2GR L

50/60 Hz

Y CAL’ DAD Salida 2000W

Incluye: Alimentador AL4R-S (un carrete) o AL4R-D (doble carrete)
® kit de accesorios (boquillas para soldar, boquilla de limpieza,
soporte para antorcha y lentes de proteccion para antorcha), kit
de limpieza, kit de rodillos impulsores, manguera para gas, lentes y
careta de proteccion personal para soldadura l4ser.

INFRA DEL SUR®, introduce su nueva linea
de maquinas de soldar con

tecnologia laser,

disenadas y fabricadas

en México

para responder a las exigencias
de la industria moderna.

MAQUINA DE SOLDAR
SIISA LASER 2000 AG

UTILIZA ENFRIAMIENTO ))
POR AGUA

FACILIDAD OPERATIVA Y
VELOCIDAD

+ PRODUCTIVIDAD
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ALIMENTADOR ALIMENTADOR
SENCILLO DOBLE
(AL4R-S) (AL4R-D)

_ VeIOCIdad 6 ; 236 in ; min 6 ; 236 in ; min %J;M\}\ £ o
dealambre  (0.15-6 mx min) (0.15-6 m x min) 24
0.035"a1/16" g%ggmbﬁlé"
J a . a
Didmetro (0.8mmal.6mm) (0.8mmal.6mm) ALIM. DOBLE AL4R-D

del alambre Recomendado: Dos alambres

0.045" (1.1mm) 0.045"a1/16"
(1.1mmal.6 mm)

12" (305 mm) 12" (305 mm)

Capacidad g (53 ) 8'(203mm)
del carrete (Opcional) (Opcional)

PERMITE UN
AUMENTO
ENLATASA
DE DEPOSITO

EL ALIMENTADOR DOBLE ))

=
=)
x o
< N
o i
< >~
D o
b S

o
Eoo
<
ow
<L
—
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MAQUINA SINTESIS 185
TRABAJA CON WO SOLDADORA CON
GASOLINA ARRANQUE DUAL:
ELECTRICO Y MANUAL
SALIDA AUXILIAR
DE 6500 W »
Y TANQUE DE GASOLINA
DE 7 LITROS

o SINTESIS 185
FUENTE DE ALIMENTACION

MOTOR GENERADOR CONEXION EXTERNA

Proceso STICK/TIG STICK TIG
Potencia de alimentacion Motor 220V Con(la;'\'?FQeQIEé]c\;rica Coniéi;);wzzlgc\;rica
Salida nominal C.T. 30% 185ACD 110ACD  185ACD  110ACD  185ACD
Rango de corriente 30-185A 30-110A  30-185A  15-110A 15-85A
Salida de fuerza auxiliar 6.5 kW Pico
1fase, 60 Hz 6.2 kW continuos
Volt. max. de circuito abierto 85V CD 85V CD 85V CD

Incluye: Ruedas y manubrio instalados en lamaquina, juego de cables para soldar con pinza de tierra, porta electrodo y
conectores rapidos; cable de alimentacion para conexion eléctrica externa con clavijay adaptador para cable de alimentacion

— ACCESORIOS OPCIONALES PARA SINTESIS185

Careta, guantes, antorcha TIG y gas de proteccidn argdn.
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BRONCO 3700 K
Salida nominal C.T. 100% 140A
Rango de corriente CD 60-140A
Vloltaje méaximo de circuito abierto 70V CD o0
Salida de fuerza auxiliar 4.0kW pico (283"
1fase, 60 Hz 3.7 kW continuos
N N Incluye: Juego de cables para soldar PAS 225 Ty ruedas y manubrio instalados en 860 /

obUmm /2o mm
" rehlko lamaquina. (338" (28.4%)

SALIDA AUXILIAR DE 4000 W
Y TANQUE DE GASOLINA ))
DE 7LITROS

/

SOLDADORA CON
ARRANQUE
MANUAL I

DRIOS U ONA

Careta, guantes, porta electrodo
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TRABAJA CON SOLDADORA CON

GASOLINA ARRANQUE DUAL:
e ELECTRICO Y MANUAL
TRABAJO
INDUSTRIAL ]
™ rehlko

SALIDA AUXILI
DE 6500 W ))
Y TANQUE DE GASOLINA
DE 26 LITROS
BRONCO 5500 K
sl 150
Wiomarode v
6.5 kW pico
Salida de fuerza auxiliar 5.5 kW continuos
1 fase, 60 Hz 120/140V
46[23A

Incluye: Ruedas y manubrio instalados en lamaquina y bateria
para arranque eléctrico.

Careta, guantes, porta electrodos y cables para soldar.
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260K XD'Y 320 K XD TIENEN

ARRANQUE ELECTRICO
Y GENERADOR DE ENERGIA
rC_D _ rrehlko
BRONCO 260K XD
Salida nominal C.T. 100% 260A
Rango de corriente CD 45-2650A
Voltaje maximo de circuito abierto 72\ CD
10 kW continuos
Salida de fuerza auxiliar 11 kW pico
1 fase, 60 Hz 120/240V CA
83/42A

Incluye: Ruedas y manubrio instalados en lamaquina y bateria para
arranque eléctrico.

Imagen ilustrativa

—0—
TANQUE DE GASOLINA el
DE 40 LITROS

) BRONCO 260K XD Y 320 K XD TIENEN

sﬁ?TOPWENTAs

Salida nominal C.T. 100% 300A
ACCESOR’ Rango de corriente CD 50-320A
Alimentador S 302 T, antorcha MIG, antorcha Voltaje maximo de circuito abierto 72V CD
TIG, Unidad de Alta Frecuencia HFU-252, juego 105 kW continuos
de cablgs para soldar, alimentador 'slenSIble Salida de fulef';: :“6’8'5; %[;5 /kﬁg‘soo .
alvoltaje S512 Py gas de proteccion mezcla 88/ 44 A
(Ar_Coz) 0 Coz Incluye: Ruedas y manubrio instalados en la maquina y bateria para

arranque eléctrico.
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TRABAJA CON
DIESEL

110

IDEAL PARA TRABAJOS REMOTOS l
Y PARA CORTE Y RANURADO

TRABAJO
INDUSTRIAL

PESADO

% 1 ESTE MODELO

! CUENTA CON
— N

Vel @ GENERADOR
=5 & E&  DEPOTENCIA
ct] m . DE 14 KVA

PPPPPP

SALIDA AUXILI ))
DE 12000 W O DE 4000 w

LATITUD 325

FUENTE DE ALIMENTACION MOTOR

GENERADOR

Proceso Multiproceso
Salida nominal C.T. 100% 230ACD
Rango de corriente 5-325A

Sodadofuermaudliort 12 4401 1201260V

fase,60Hz  3.cos 1ok [220V]
Volt. max. de circuito abierto 90V CD

Incluye: Dos conectores macho de universales ¥z

Careta guantes, cables para soldar, carro universal y y gas de proteccién mezcla
(Ar-C0,) o CO,.

Para CC: Control pulsador PULSARC, antorcha TIG, unidad de alta frecuencia HFU 252,
control remoto RFC 14.
Para VC: Alimentadores serie 302, antorcha de aluminio Pus Pull o Spool Gun.




SOLDADORATIPO |

GENERADOR
i:"é@ CON POTENCIA DE 11 KVA

l LAS MAQUINAS LATITUD 325 i \/\
ABACUS 320 KB TIENEN

MOTOR KUBOTA
DIESEL DE 35 LITROS
ENFRIADO POR AGUA

SALIDA AUXILI
DE 11500 (PICO) ))
010500 W (CONTINUO)

ABACUS 320 KB

Corriente nominal
C.T. 100% Ll

Rango de corriente 50 A-320 A CA/CD-CC
Rango de voltaje 17V-28VCDVC
80V CA/CC

Volt. max.
o r 72\ CD/CC
de circuito abierto 41VCDIVC

Salida de fuerza auxiliar 11.5kW pico
1 fase, 60 Hz 10.5 kW continuos

Ilmentador S302T, antorcha MIG, antorcha TIG,
Unidad de Alta Frecuencia HFU-252, juego de

cables para soldar, alimentador sensible al voltaje
S 512 Py gas de proteccién mezcla (Ar-CO,) o CO,.
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LA SERIE INSIGNIA ES IDEAL
PARA EL CAMPO DE LA

PETROQUIMICA
Y SECTOR INDUSTRIAL

TRABAJA CON
DIESEL

TRABAJO
INDUSTRIAL

PESADO

INSIGNIA504 CC | INSIGNIA 603 CC

Salida nominal
C.T.30% 400A 500A
Rango de corriente CC 45A-500A 45 A-600 A
Voltaje maximo de
circuito abierto 95V CD/CC 95V CD/CC

Salida de fLﬁ::: %’glﬁzr 12 kW continuos 12 kW continuos

Salida de fuerza auxiliar

3fases, 60 Hz 15 kW continuos 20 kW continuos
—O— —O—
504 CC: 504 CC
INSIGNIA 7 CD | cc 1893 mm 1040kg
L | == . 603CC
603 CC: 1055 kg
—— —O— —— 'J?W:r“w {
INSIGNIA [ CD 1 VC 1 cc o X ‘
603CC | [mmoee —_— D60 ‘

INSIGNIA 504 CC Y 603 CC
SON IDEALES PARA AMBIENTES SALINOS ))

DRI0OS U 0\'/!

Alimentador S 512 P, Unidad de Alta Frecuencia HFU-252, juego
de cables para soldar y control remoto de corriente RHC.
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TOP:=VENTAS

INSIGNIA 504 CC/CV

l LAS MAQUINAS DE
LA SEI"_\)/E /NS/GN/A Salida nominal

INSIGNIA 603 CC/CV

SON ENFRIADAS C1.50% .- .
CON AGUA Rango de corriente CC 20-650A 20-600A
Rango de corriente VC 14-40V 14-40V
Voltaje méximo de circuito 95V CD/CC 95V CD/CC
abierto 56V CD/VC 56V CD/VC
. ‘ Salida de fulefr:::léxalﬁ; 12 kW continuos 12 kW continuos
Imagen ilustrativa : -
Salida de fuerza auxiliar 15 kW continuos 20 kW continuos

3fases, 60 Hz
S04 cofov %
T INsianiA G Dy
603 CC/CV: % 504 cc,cv Q
1899 mm
: ';:;m' I ~ \\ /// mm & INSIGNIA [
68) (345" 603 Cc/cv

LA SERIE INSIGNIA CUENTA CON
(( MEDIDOR DIGITAL DE AMPERAJE

S
8

5|

S|l
<
)
185
L1

CONTROL ELECTRONICO
DE VOLTAJE Y AMPERAJE

l ~ TODAS CUENTAN CON
BOTON DE PARO EMERGENTE
Y MOFLE CON MATA CHISPA

- UNA

Alimentador S 302 T 0 S512 P, Unidad de

Alta Frecuencia HFU-252, control remoto de
corriente RHC-14, juego de cables para soldary
gas de proteccion mezcla (Ar-C0,) o CO,.
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PERMITE EL TRABAJO DE

2 0PERADORES

SIMULTANEAMENTE /

TRABAJO
INDUSTRIAL

PESADO

TRABAJA CON
DIESEL
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! SELECTOR DE SALIDA
DUAL O SENCILLA

GEMINIS 600 CC/CV

SENCILLO DUAL
Corriente nominal
C.T.40% calky 23
Rangodecorriente  30A-600ACD 15A-300ACD

Voltaje maximo 95V CD/CC
de circuito abierto 95V eD/Ce 44\ CD/VC

Salida de fuerza auxiliar 4kW 4kW
1fase, 60 Hz 120/240V 120/240V

L oPTIMIZA ) i
ESPACIOS

1940%/ 3 m

/ (76.4°) (345")
INCREMENTA
TUPRODUCCION,
REDUCE
TUINVERSION.

Careta para soldador, guantes
para soldador, alimentador S 302 T
0S604 TP o S512P, Unidad de

Alta Frecuencia HFU-252, control
remoto de corriente RHC-14, juego
de cables para soldar, antorchas
para procesos MIG o TIG y gas de
proteccién mezcla (Ar-C0,) o CO,.
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Somos una empresa 100% mexicana de-
dicada a la fabricacion de productos que
solucionan las necesidades en oxicorte.
Nuestra linea de autogena esta disena-
da para ofrecer soluciones integrales en
corte y soldadura, con equipos que sol-
dany cortan, otros especializados Unica-
mente en corte y una gama completa de
accesorios. Garantizamos la mayor ver-
satilidad v seguridad en cada aplicacion,
respaldando la calidad y confiabilidad que
nos distingue en el mercado.

WELDER TIPO HARRIS

EQP65-WM-SC2

Incluye
Maneral, aditamento, boquilla
de corte, boquilla para soldar,
regulador de oxigeno y acetileno.

USO INDUSTRIAL MEDIANO
CONEXION AMERICANA

CAP. DE
soLpapura (hasta3/8”(©5mm) )

CAPDE 1 4 v 1 4
CORTE hasta 4” (102 mm)

118



SLIMITH'S TIPO SMITH'S

EQP85-SX-SC1

USO INDUSTRIAL MEDIANO
CONEXION AMERICANA

CAP. DE
sorapura (hastad/8’@5mm) )

CAPDE 1 + 4 4 1
CORTE hasta4” (102 mm)

Incluye

Maneral, aditamento, boquilla
de corte, boquilla para soldar,
regulador de oxigeno y
acetileno, y mochila.

EQP-PL-006-V
[IHIPOWER LINE

USO PESADO
CONEXION AMERICANA

CAP.DE
sorapura (hastad/8>@5mm) )

CAPDE 1 o+ 1+ 1
CORTE hasta 6” (152 mm)

DINAMIC TIPO VICTOR

Incluye

Regulador de oxigeno

y acetileno, maneral,
aditamento, boquilla para
soldar y boquilla para cortar.

EQP51-3-SM

USO EXTRA PESADO
CONEXION AMERICANA 0 ESTANDAR

CAP. DE
sorapura (hastad/8’@5mm) )

CAPDE [ 1 .+ 1+
CORTE hasta 8” (203 mm)

INFRA SMITH'S TIPO SMITH'S

Incluye

Maneral, aditamento,
boquilla de corte, boguilla
para soldar, regulador de
oxigeno y acetileno, y caja de

herramientas.
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INFRA SMITH'S TIPO SMITH'S

EQP48-3512.1 * SILVER STAR

Incluye

Regulador de oxigeno y acetileno,
manguera gemela, gafas para
oxicorte, boquillas de corte,
boquillas para soldar, arrestadores,
chispero, destapador de boquillas,
soplete, caja de herramientas,
maneral y aditamento.

USO INDUSTRIAL EXTRA PESADO
CONEXION AMERICANA

CAP. DE
soroapura (Chastat/2”(@3mm) )

CAPDE [ 1 .
CORTE hasta 10” (254 mm)

PORTAKIT

EQP59-3SL

Incluye

Regulador para OXIy ACE
SLIMITH'S, maneral, aditamento,
boquilla para cortar (con
acetileno #2), boquilla para
soldar #3, cilindro de ACE 1 kg
con valvula CGA-510, cilindro de
0XI 1.7 m® con valvula CGA-540.

USO INDUSTRIAL MEDIANO
CONEXION AMERICANA

CAP. DE
soLpapurs (hasta3/8”(©5mm) )

CAPDE [ 1 1 4 1 1
CORTE hasta 4” (102 mm)
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HARRIS TIPO VICTOR

EQP-PL-C04-H [ITBPOWER LINE

Incluye
Soplete, boquilla para cortar,
regulador de oxigeno y acetileno.

USO INDUSTRIAL PESADO
CONEXION AMERICANA

CAPDE 1 1 1
CORTE hasta 8” (203 mm)

INFRA SMITH'S TIPO SMITH'S

EQP51-3C-SM

Incluye

Soplete, boquilla de corte,
regulador de oxigeno y acetileno, y
caja de herramientas.

USO INDUSTRIAL PESADO
CONEXION AMERICANA

CAPDE 1 ,
CORTE hasta 10” (254 mm)

INFRA SMITH'S TIPO SMITH'S
EQP49-2-C2.1 * SILVER STAR

Incluye
Regulador de oxigeno y acetileno,
manguera gemela, gafas para oxicorte,
boquillas de corte, arrestadores,
chispero, destapador de boquillas,
soplete y caja de herramientas.

USO INDUSTRIAL EXTRA PESADO

CONEXION AMERICANA
CAP.DE | | -
CORTE hasta 12” (305 mm)
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HARRIS TIPO VICTOR (k)

EQP-PL-C04-V [ITBPOWER LINE @

Incluye
Soplete, boquilla para cortar, regulador
de oxigeno y combustible.

USO INDUSTRIAL PESADO
CONEXION AMERICANA

CAPDE [ 1 .+ 1
CORTE hasta 8” (203 mm)

INFRA SMITH'S TIPO SMITH'S

EQP51-2CB-SM

Incluye

Soplete, boquilla de corte,
regulador de oxigeno y
combustible. Caja de herramientas.

USO INDUSTRIAL PESADO
CONEXION AMERICANA

CAPDE [ 1 .
CORTE hasta 10” (254 mm)

INFRA SMITH'S TIPO SMITH'S

EQP49-2B-C2.1

Incluye

Regulador de oxigeno y
combustible, manguera gemela,
gafas para oxicorte, boquillas de
corte, arrestadores, chispero,
destapador de boquillas, soplete
y caja de herramientas

USO INDUSTRIAL EXTRA PESADO
CONEXION AMERICANA

CAP.DE | | -
CORTE hasta 12” (305 mm)
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REGULADORES

Ofrecen estabilidad y exactitud en el
suministro de gases, garantizando un
desempeno confiable en procesos de
corte, soldadura y calentamiento.

REGULADOR PARA OXIGENO

SH-1310C ,
CONEXION DE ENTRADA
Americana (CGA-540)
CONEXION DE SALIDA
Rosca exterior 9/16"-18 der
TIPO DE TRABAJO EXTRA PESADO
CAPACIDAD DE ENTREGA MAX 12 kg/cm?
REGULADOR PARA OXIiGENO a
SH-1710C , TOPo:VENTAS
CONEXION DE ENTRADA
Americana (CGA-540)
CONEXION DE SALIDA
Rosca exterior 9/16"-18 der
TIPO DE TRABAJO PESADO
CAPACIDAD DE ENTREGA MAX 10 kg/em?
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REGULADOR PARA ACETILENO

TIPO DE TRABAJO
EXTRA PESADO

CAPACIDAD

SH-1320P ,

DE ENTREGA MAXIMA
1.2kg/cm?

CONEXION DE ENTRADA Americana (CGA-510)

CONEXION DE SALIDA Rosca exterior 9/16"-18 izq. /

REGULADOR PARA BUTANO

TIPO DE TRABAJO
PESADO

CAPACIDAD
DE ENTREGA MAXIMA
1.2kg/em?

SH-1722

CONEXION DE ENTRADA Americana (CGA-510)
CONEXION DE SALIDA Rosca exterior 9/16"-18 izq.

REGULADOR PARA NITROGENO
40300

REGULADOR PARA ACETILENO

TIPO DE TRABAJO
PESADO

CAPACIDAD |
DE ENTREGA MAXIMA
1.2kg/cm?

SH-1720-P Eéonomica €D

CONEXION DE ENTRADA Americana (CGA-510)
CONEXION DE SALIDA Rosca exterior 9/16"-18 izq.

REGULADOR PARA NITROGENO

TIPO DE TRABAJO
EXTRA PESADO

CAPACIDAD
DE ENTREGA MAXIMA
22 kg/cm?

Eéonomica €D

SH-1330-N TOPo:VENTAS
Conexién de entrada a cilindro Americana (CGA-580) /

Conexion de salida Rosca exterior 9/16"-18 der

EéonoMIcA T D
TOPo:VENTAS

TIPO DETRABAJO EXTRA PESADO
CAPACIDAD DE ENTREGA MAX 10 kg/cm*
CONEXION DE ENTRADA CGA-580
CONEXION DE SALIDA Macho de 1/4"
PRESION DE ENTRADA 210 kg/em? (3,000 psi)
PRESION DE SALIDA 56 kg/cm? (800 psi)

/
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REGULADOR CON FLUJOMETRO
SHW-co, >> DIOXIDO DE CARBONO

SHW-AR_>>ARGON Eonomica D

DIOXIDO DE CARBONO ::: CO,

CONEXION DE ENTRADA
CGA 320

el oo
PRODUCTO CONEXION DE ENTRADA

CGA 580

— CONEXION DE SALIDA
9/16"

PRESION MAXIMA DE ENTRADA
315 kg/em? (4500 psi)

PRESION DE SALIDA
3.6 kg/em? (50 psi)

FLUJO DE SALIDA
L 70 pies/h SCFH /

Imagen ilustrativa

AMBOS MODELOS

REGULADOR CON FLUJOMETRO PARA GAS INERTE

4n7_ Elionomicn D

CONEXION DE ENTRADA
CGA-680

CONEXION DE SALIDA

9/16"

PRESION MAXIMA DE ENTRADA
316 kg/em? (4500 psi)

PRESION CALIBRADA

3.5 kg/em? (60 psi)

FLUJO DE SALIDA
TIPO DE TRABAJO EXTRA PESADO 70 pie*/h SCFH /




REGULADOR CON FLUJOMETRO
GAS INERTE (ARGON Y MEZCLAS)

SH-1759-C

CONEXION DE ENTRADA
CGA580

PRESION MAX. DE ENTRADA
180 kg/cm? (2600 Ib/pulg?)

TIPO DE TRABAJO
EXTRA PESADO

TOP=VENTAS S \?

PRESION PRE-CALIBRADA

FLUJO DE SALIDA

70 SCFH (pie*/h)

3.5 kg/em? (60 Ib/pulg?)

REGULADOR CON ALTO FLUJO
DIOXIDO DE CARBONO (CO-)

FMA-320-F

CONEXION DE ENTRADA
CGA 320

CONEXION DE SALIDA
9/16"-18 der

PRESION MAX. DE ENTRADA
105 kg/cm? (1500 Ib/pulg?)

TIPO DETRABAJO
EXTRA PESADO

TOP=VENTAS 5 ¢

PRESION CALIBRADA
5.6 kg/em? (80 Ib/pulg?)

FLUJO DE SALIDA
100 SCFH (pie/h)

/

REGULADOR CON FLUJOMETRO
DIOXIDO DE CARBONO (CO:)

SH-1759-320

CONEXION DE ENTRADA
CGA 380

PRESION MAX. DE ENTRADA
180 kg/em? (2600 Ib/pulg?)

TIPO DE TRABAJO
EXTRAPESADO

PRESION PRE-CALIBRADA
3.5 kg/em? (50 Ib/pulg?)

FLUJO DE SALIDA
70 SCFH (pie/h)

REGULADOR CON DOS FLUJOMETROS

ARGON Y MEZCLAS

SH-1759-C2

CONEXION DE ENTRADA
CGA580

PRESION MAX. DE ENTRADA
180 kg/em? (2600 psi)

PERMITE TRABAJAR CON

TIPO DE TRABAJO
PESADO

PRESION PRE-CALIBRADA
85 kg/em? (50 Ib/pulg?)

FLUJO DE SALIDA
70 SCFH (pie/h)

18@r

2 SOLDADORES SIMULTANEAMENTE “ | .‘ h‘
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PAR

SW3H >> MANERAL Y

Compatible con
= Aditamentos de corte SC-209
= Boquillas para soldar serie SW
= Boquillas para calentar

series ASCyBCS

USO CON ACETILENO / BUTANO Incluye
Arresta flama

SC-209-3 >>ADITAMENTO

Compatible con
= Maneral SW-3H
= Boquillas para cortar
series SC-12 y SC-60-A
CAPDE [ 1 .
CORTE hasta 10” (254 mm)

SC-203-3 >> SOPLETE Y

Compatible con
= Boquillas para cortar

series SC-12 y SC-60-A
CAP.DE [ ] Incluye
CORTE hasta14” (356 mm) Arresta flama
USO CON ACETILENO / BUTANO /
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43-2H >> MANERAL

WELDER / HARRIS

/

USO CON ACETILENO / BUTANO

Compatible con
= Aditamentos de corte 49F-14
= Mezcladores E-44 y F-44
= Boquillas para soldar serie Welder
= Boquillas para calentar
serie AHC

Incluye
Arresta flama

49F-14 >> ADITAMENTO

/

CAPDE 1 1 1

CORTE hasta 6” (152 mm)

USO CON BUTANO

Compatible con
= Maneral 43-2H
= Boquillas para cortar
serie 6290-NXy serie 6290

SCR-520H >>SOPLETE PARACORTE

CAP.DE [ |

CORTE hasta 12” (305 mm)

USO CON ACETILENO / BUTANO

Compatible con
= Boquillas para cortar
serie 6290-NXy 6290

Incluye
Arresta flama

SCR-530V >>SOPLETE

CAP.DE |

CORTE hasta 12” (305 mm)

USO CON ACETILENO / BUTANO

Compatible con

= Boquillas para cortar
series VI-BA-14
yVI-BB-14

Incluye
Arresta flama

/
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BOQUILLASDECORTE

INFRA SMITH'S TIPO SMITH'S

Cédigo Modelo Capacidad de corte
Acetileno Butano Pulg. mm
SC-12-0 SC-50-A-0 3/8 953
SC-12-1 SC-50-A-1 5/8 15.88
SC-12-2 SC-50-A-2 11/4 8175
SE=12°8 SC-50-A-8 2 50.8
SC-12-4 SC-50-A-4 4 1016
SC-12-5 SC-50-A-5 8 2032 /
Cédigo Modelo Capacidad de corte
Acetileno Butano Pulg. mm
VI-BA-14-0  VI-BB-14-0 3/8 968
VI-BA-14-1  VI-BB-14-1 5/8 15.88
VI-BA-14-2  VI-BB-14-2 11/4 31.75
VI-BA-14-3  VI-BB-14-3 2 50.8 /
Cadigo Modelo Capacidad de corte
Acetileno Butano Pulg. mm
6290-0 6290-NX-0 5/8 15.88
6290-1 6290-NX-1 1 25.40
6290-2 6290-NX-2 2 50.80
6290-3 6290-NX-3 3 76.20
6290-4 6290-NX-4 6

16240 /
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BOQUILLAS PARA SOLDAR
—

SMITH'S WELDER / HARRIS

Capacidad de Capacidad de
Modelo soldadura Compatible con Modelo soldadura Compatible con
Pulg. mm Pulg. mm
SW-202 23-A-90-1
SW-203 3/32 2.38 23-A-90-2  3/64 1.19
SW-206  1/8 318 '\gs\;‘%ﬁ' 23-A90-3 1/16 159
SW-207 3116 47 ' 234904 18 318  Mezcladores
' : E-44y D-85-A
SW-209 23-A-90-5
23-A-90-6
23-A-90-8

2290-5H ,——{ ASC-2/ASC-4 ,——  BCS3  ,———

Imagen ilustrativa

BUTANO ACETILENO BUTANO

CAP. CALORIFICA CAP. CALORIFICA CAP. CALORIFICA

114,760 a 255,024 16,7502 41,548 56,065214,638

Compatible con Compatible con Compatible con

Maneral SW-3H Maneral SW-3H Maneral SW-3H /
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KIT DE VALVULAS CHECK

K-VCT-T

/

Compatible con
= Maneral y soplete

Incluye
Una pieza de vélvula derechay una
pieza de valvula izquierda.

K-VCT-T

Compatible con
= Reguladores

Incluye
Una pieza de valvula derechay una
pieza de valvula izquierda.

K-FAR-T

Compatible con
= Reguladores

Incluye
Una pieza para oxigeno (verde) y una
pieza para acetileno (rojo).

/

KIT DE ARRESTA FLAMA

K-FAT-T

/

Compatible con
= Maneral y soplete

Incluye
Una pieza para oxigeno (verde) y una
pieza para acetileno (rojo).

/
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/

MANGUERA GEMELA REFORZADA

HOS-RH-2107

VERDE para oxigeno
ROJO para acetileno

Disponible en las siguientes
presentaciones

= A granel por metros

= Porrollo

= Por juegos ensamblados

AN

CONEXIONES PARA MANGUERA

K-P/MANG-T

Tuerca derecha para oxigeno (1 pza)

Tuerca izquierda acetileno (1 pza)

Incluye
Espigas y abrazaderas.

AN

4925

FERRULES PARA MANGUERA

Incluye
Juego de 2 pivotes, 2 tuercas y
2 ferrules para manguera.

AN
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CATALOGO DE PRODUCTOS 2027

lil"‘l"l"l'li".'lﬂl.'l

Cascos y protectores faciales certifica-
dos que cumplen las normas NOM, STPS
y ANSI

Fabricados con termoplastico de alta
resistencia, aluminio y fibra de vidrio,
ofrecen comodidad, ajuste seguro vy
accesorios opcionales para mayor pro-
teccion.
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TURN
°{0
ores faciales certifica-
las normas NOM, STPS

In termoplastico de alta
hluminio y fibra de vidrio,
odidad, ajuste seguro y
bpcionales para mayor pro-
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/_QASQQ&DESEEURIDAD _—

Cascos y protectores faciales certifica-
dos que cumplen las normas NOM, STPS

. L AJUSTE —— MATERIAL
y ANSI. Fabricados con termoplastico Matraca e Termopléstico
de alta resistencia, aluminio v fibra de Intervalos
vidrio, ofrecen comodidad, ajuste segu- ]

ro y accesorios opcionales para mayor
proteccion.

AJUSTE MATERIAL
Matraca e J Termoplastico
Intervalos

& 'ﬂ’ ’ ?8?530\/ Dieléctrico
CASCOALAANCHA

NOM-115-STPS-2009, ANSI/ISEA 789. 1-2014, ESPECIFICACION
CFE 8H341-02, PEMEX-EST-SS-068-2018, NMX-S-055-SCFI-2009.

COLORES DISPONIBLES

B

@ " 5'8?630\/ Dieléctrico
CASCO INFRACAP

NOM-1156-STPS-2009, ANSI/ISEA Z89.1-2014,
ESPECIFICACION CFE 8H341-02, PEMEX-EST-8S-058-2018,
NMX-S-056-SCFI-2009, CSA 794.12016 y NCh 461.

S W\

COLORES DISPONIBLES

W

L

Resistencia de los cascos ay Impactos Penetracion Alta ‘ Tepspn
punzo cortante temperatura eléctrica
CLASEE Para proteccion de tension eléctrica de 20,000 V, contra impactos, perforacion

(Eléctrico) y altas temperaturas en base a norma. Superamos hasta 30,000 V.
NOTA: Casco clasificacién E cubre especificaciones Gy C.

Clasificacion de los Cascos

Basada en la Norma Oficial Mexicana
NOM-1156-STPS-2009 Seguridad | Equipo de Proteccion CLASE G Para proteccion de tension eléctrica de 20,000 V, contra impactos, perforacion
Personal | Casco de Proteccién. Clasificacion, (General) y altas temperaturas.
especificaciones y métodos de prueba.

CLASEC o .
; (Conductor) & Para proteccion Unicamente contra impactos.
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AJUSTE
Matraca e
Intervalos

Eéonomics £ D

@ “ I:-ilta),sggov Dieléctrico
\—< MATERIAL

Termoplastico

CASCO MUNDIAL

NOM-1156-STPS-2009, NMX-S-055-SCFI-2002,
PEMEX-EST-SS-068-2018, NRF-012-CFE-2010.

']

B W\

COLORES DISPONIBLES

AJUSTE
Matraca

-

\—' MATERIAL

Aluminio
anodizado

AJUSTE
Matraca

L4 JCY
| CASCOALUMINID 4
NN CASCO ALUMINIO

; NOM-115-STPS-2009, NMX-S-055-SCFI-2002.
Fibra

de vidrio

|—_l.'lNICO (:OLOR_—|

S0 O
CASCO FIBRA DE VIDRIO

NOM 115-STPS-2009, NMX-S-055-SCFI-2009.

NOM-115-STPS-2009 (MEX) CFE 8H341-02 (CFE) CSA-794.1-2015
Norma Oficial Mexicana. Seguridad - Equipo de PEMEX-EST-SS-058-2018 (PEMEX)
Nuestros cascos  Proteccion Personal - Cascos de Proteccion Cascos de proteccion estandar para la cabeza. NCh 461, EN 397:2012
cumpleny  Clasificacion, especificaciones y métodos de prueba.
exceden las NMX-S-55-SCFI-2009 (MEX)
normas:  ANSI/ISEA Z89.1-2014 (EUA) Seguridad - Equipo de Proteccion Personal
American National Standard for Industrial Head Cascos de proteccion industrial. Clasificacion,
Protection Type . Class E,G & C. especificaciones y métodos de prueba.
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Diseriado para proteger cara, 0jos y cuello
y con capacidad de abatimiento de 90°.

ANSI/ISEA 787.1-2015, NMX-S-066-SCFI-2007, NRF-088-PEMEX-2011.

uso

RECOMENDADQ H———
/ Proteccion contra
chispasy
salpicaduras.

o MATERIAL———
Medallon
de nylon con mica
de policarbonato

¥ MEDIDAS »—/

LARGO: 29 cm (1
ANCHO: 20 cm (2 D)

AJUSTE
Matraca
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DE FIBRA DE VIDRIO Y TERMOPLASTICO

RETENEDOR DE CRISTAL

DESCRIPCION COMPATIBLE CON
Mica para careta panordmica Caretas:
policarbonato 110 x 131 mm +2SC100 . gggggg
SOMBRA oo 250300V
No.12yClara

= 25C200M
COMPATIBLE CON
Careta 25C400

DESCRIPCION

Cristal para careta
MATERIAL SOMBRA
Nylon No.10,11,12,13,14 yClara
AJUSTE COMPATIBLE CON
Matraca Caretas: p—
COMPATIBLE CON »25C100 .
Todas las caretas y = 25C100M * 250300
protectores faciales »25C200 » 250300V
apartirde 2016 »25C200M
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— SoRfrRd AT SR -

Protege el rostro y los ojos con nues- m‘t’:zg
tras caretas para soldar disenadas para
o . : MATERIAL ——
maxima seguridad y comodidad. Nylon
Fabricadas con materiales resistentes
y opciones electronicas. Todas ofrecen VENTANA
proteccion contra chispas, radiacion y Panordmica "\
particulas.

CARETA VPS

VENTANA PANORAMICA

Robustay durable, amplia en su ))
interior para mejor ventilacion

ANSI/ISEAZ87.1-2015 INCLUYE
AJUSTE Lente sombrano. 12
Matraca y lente claro de policarbonato.

MATERIAL
Termoplastico

VENTANA
Movil o fija

CARETA ARCTRON 300

( Diseriada para el maximo

rendimiento, cémoda y ligera
ANSI/ISEAZ87.1-2015
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VENTANA
Fija

AJUSTE
Matraca
eintervalos

s

LINEA PREMIUM

CARETAS CONCHA CURVA
VENTANA FIJA Y MOVIL

( Caretas robustas y de alta resistencia,
con espacio interior amplio que
favorece la ventilacion
Disenadas para zonas de calor intenso

ANSI/ISEAZ87.1-2015
MATERIAL \—— VENTANA TOP nEVENTASSf ?
Fibra de vidrio Movil
AJUSTE J

Matraca AJUSTE
Intervalos
MATERIAL
Termoplastico \
VENTANA
Fija

CARETAEURO 100

VENTANA FIJA

Robustay durable, amplia en su ))

interior para mejor ventilacion
ANS|/ISEA 787.1-2015
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LINEA

EN379/ANSIZ87.1/CSAZ94.3

Ligera, comoda y con

proteccion total del \_‘
rostro, orejas y cuello. Su CARETA
suspension de matraca con RAICING

sudadera suave garantiza un
ajuste preciso y excelente
alineacion visual.

AJUSTE DE REGULACION

Sombrade9a13 \‘

Sombra 4.en estado pasivo CARETA
POTENCIOMETRO NEGRA
Controlinterior

TIPO DE AJUSTE
Matraca

TIEMPO DE REACCION
0.00004 segundos (1/25,000)

TIEMPO DE RETARDO \_1 CARETA

0.1-1.0 segundos PAYASO

\4 CARETA

ROJA
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/7

LINEA

EN379/ANSIZ87.1/CSAZ94.3

Ofrece proteccion completa

en la cara, orejas y cuello.

Su sistema de suspension

renovado cuenta con un

mecanismo deslizante que \‘
permite regular la distancia SSELEYTA
al rostro, garantizando mayor

confort y productividad,

AJUSTE DE REGULACION

Dos ajustes: sombrade5a9yde9a13

POTENCIOMETRO
Control exterior

TIPO DE AJUSTE x
Matraca CARETA
TIEMPO DE REACCION NEGRA

0.00004 segundos (1/25,000)
TIEMPO DE RETARDO

0.1-1.0 segundos \‘
CARETA

. INDI

LINEA

EN379/ANSIZ87.1/ CSAZ94.3

Diserio ligero, comodo y EOTtENlt:IOtMETRo
resistente, con proteccion ontrotexterior

completa y mayor ventilacion TIPODE AJUSTE

) -, Matraca

interna. Suspension de .

matracay sudadera suave TIEMPO DEREACCION
4 . 0.00004 segundos

para un ajuste mas estable. (1/25,000)

AJUSTE DE REGULACION TIEMPO DE RETARDO

Sombrade9a13 0.1-1.0segundos
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/LENIES _—

LIN

FA
VISION 3000

ANSI-Z87.12016

La linea de proteccion Vision 3000 son lentes

ligeros y de alta proteccion ocular, resistentes a

altos impactos. Elaborados de policarbonato de

alta calidad, comodos vy de larga duracion. Mica gris

Mica transparente

LINEA
VISION 2000

ANSI-Z87.12016

Patillas de nylon ligeras y ajustables. Lente

de una sola pieza, envolvente con protector

lateral, fabricado en policarbonato de alta

resistencia, resistente a rayaduras. Se adaptan Marco negro / mica gris
ala mayoria de los lentes de prescripcion. Con

anti-empanante.

Marco negro / mica transparente

Patriota

LINEA
LENTE EXOR

Lente de proteccion deportivo, dinamico y

ergonomico. Frente de una sola pieza, brazos

ergonomicos anti-derrapante, recubrimiento Mica azul espejo
anti-rayado. Resistencia al impacto de

particulas de alta velocidad.

Mica gris
Mica transparente
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Fabricados en material hipoalergé-
nico que evita irritacion y se adapta
suavemente al contorno facial. Sis-
tema de sujecion conarnés de doble
tirante, compatible con cartuchos
de facil reemplazo para reutilizacion.

) Respiradores y cartuchos cumplen con laNOM-116-STPS-2009. \
Respirador SIISA Respirador SIISA

un cartucho doble cartucho
CARTUCHO ETIQUETAAMARILLA ——— e—— CARTUCHO ETIQUETA VIOLETA
Proteccion contra vapores Proteccion contra polvos altamente
organicos, cloro, acido clorhidrico, toxicos, particulas y humos.
bidxido de azufre y gases acidos.
CARTUCHO ETIQUETA NEGRA ! T—a CARTUCHO ETIQUETA OLIVO
Proteccion contra Proteccion contra
vapores organicos. insecticidas y pesticidas.

CON VENTILACION SIN VENTILACION

ANSI-787.1 2015 ANSI-Z87.1 2015
Monogoggle de proteccion con puente nasal Monogoggle de proteccion con ajuste
universal y marco suave que garantiza un universal y marco suave, disefiada sin
ajuste comodo. Su ventilacion superior y lateral ventilacion para evitar el paso de vapores y
mantiene frescura y claridad. humos irritantes.

145



__ROPA DE PROTECCION _—
(CHALECOS

. ' CHALECO ECONOMICO
Chaleco de malla de punto [ ”:|

abierto, para una mejor COLOR
ventilacion y tiras reflectivas de
alta visibilidad.

«— CHALECO BRIGADISTA
Chaleco tipo brigadista en tela I__’”__I

80% algodon y 20% poliéster, COLOR
con reflejante plata diamantado

de 1.5" en frente y espalda,

visible hasta 600 m. Incluye

porta radio y bolsas con cierre al

frentey parte trasera.

CARNAZA

Fabricados en carnaza gruesa
v flexible, brindan proteccion
alas dreas vitales del
soldador vy a su vestimenta
contra salpicaduras y

escorias.

POLAINAS PETO PETO EXTRA LARGO MANGAS
Unitalla Unitalla Unitalla Unitalla
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Fabricados con mezclilla, protegen
contra salpicaduras de chispas de
soldadura. Su estructura ligera brinda
comodidad al soldador durante trabajos
en distintas posiciones.

CHAMARRA
CH,M.G,EG

FAJAS

Faja sacrolumbar eléstica con tirantes y
tercer cinturdn para mejor ajuste.

CH,M.G,EG

MANGAS
Unitalla

CAPUCHA PETO
Unitalla Unitalla

BOTAS

Calzado industrial para uso rudo. Ofrece
resistencia a aceites y gasolinas en
condiciones normales, adecuado para
pisos de pavimento, asfaltoy éreas de
mantenimiento.

Tallas del 3al 10
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__ROPA DE PROTECCION _—

IMPERMEABLE CON REFLEJANTE OVEROL DESECHABLE

Fabricado en PVC
de 0.28 mm con
reflejante para
mayor proteccion y
visibilidad

CH, M. G, XG, XXG.

Equipo de proteccion
corporal completa
con gorro integrado,
disenado para
proteger contra
aerosoles liquidos.
Fabricado en 50%
polipropileno y 50%
polietileno.

CH,M.G, EG.

TAPONES AUDITIVOS

REUSABLES

Incluye estuche Hear
Pack para proteger
los tapones y facilitar
su limpieza. Diseno
higiénico para uso en
procesos industriales.

ATENUACION
25NRR dB

NOTA. NRR: Noise Reduction Raiting (Clasificacién de Reduccion de Ruido) | dB: Decibelios
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DESECHABLES

Tapones de espuma
de poliuretano con
corddn, empacados
individualmente en
bolsa de plastico.

ATENUACION
32NRR dB



____ GUANTES

GUANTES PARA PROCESOS DE SOLDADURA

. 'GUANTE REVESTIDO AZUL

Guante de carnaza azul, suave y flexible, con refuerzo en
palma y pulgar cosido con hilo Kevlar. Ideal para soldadura,
brinda buena resistencia a la abrasion y temperaturas
moderadas, mientras su forro interno absorbe la
transpiracion para mayor comodidad.

«——GUANTE DE REVESTIDO ROJO

Guante de carnaza roja, suave y flexible gracias a su
curtido especial y forro completo de felpa. Cocido con hilo
Kevlar para mayor resistencia, ofrece buen desempeno en
soldadura, protegiendo contra temperaturas moderadas y
abrasion. Suinterior absorbe la transpiracion para un uso
mas comodo durante la jornada.

. 'GUANTE PROCESO MIG (COLOR NATURAL)

Guante de carnaza natural, suave y resistente gracias

a su curtido al cromo y forro completo de tela polar.

Su disefio tipo americano ofrece buena proteccion

en trabajos de soldadura, soportando temperaturas
moderadas y brindando comodidad al absorber la
transpiracion. Ideal para labores ligeras y de uso continuo.

. 'GUANTE PROCESOTIG

Guante de piel color avellana, suave y flexible gracias a su
doble engrase y forro confortable. Su diserio permite alta
precision en trabajos de soldadura TIG, ofreciendo buena
sensibilidad, comodidad y movilidad. Ideal para procesos
finos donde se requiere control y proteccion ligera.
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GUANTES PARA USO GENERAL

. 'GUANTE DE CARNAZA CORTO

Guante de carnaza roja de 1.3/1.56 mm, suave y
resistente, con refuerzo interior en palma para mayor
durabilidad. Su diseno tipo americano y costuras de
algoddén ofrecen comodidad y buen desempeno en
trabajos generales. Ideal para uso continuo gracias a su
flexibilidad v agarre confiable.

«—— GUANTE DE CARNAZA LARGO

Guante de carnaza roja de 1.3/1.5 mm, resistente

y flexible, con costuras de algodon y refuerzo

interior para mayor durabilidad. Ideal para trabajos de
soldadura, brinda buena proteccion ante temperaturas
moderadas y un desemperio confiable en uso continuo.

~—— GUANTE DE CARNAZA PREMIUM

Guante de carnaza roja de 1.3/1.5 mm, resistente
y durable, elaborado con hilo de algoddn v refuerzo
interior. Su acabado con anilina rojo azteca ofrece
mayor calidad visual y estabilidad de color. Ideal
para trabajos de soldadura gracias a su excelente
resistencia y desemperio.

«—— GUANTE TEJIDO DE BOLITAS

Guante tejido japonés de algoddn/poliéster blanco
con puntos de PVC en ambos lados color negroy
puno ribeteado.
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GUANTES PARA MANEJO DE MAQUINARIA Y HERRAMIENTAS

GUANTE DE PIEL REFORZADO

Guante de piel de res de 1.5/1.6 mm, curtido al cromo con doble
engrase y puno de carnaza reforzado en palma. Ofrece alta
resistenciay es ideal para manejo de montacargas, operaciones
de carga, soldadura, trabajo con lamina y tareas de herreria en
entornos pesados.

GUANTE TIPO OPERADOR CON AJUSTE EN MUNECA

Guante de piel de res de 1.2/1.3 mm, suave y flexible, con ajuste
dieléctrico de hebilla plastica y acabado en anilina amarilla. Ideal
para trabajos que requieren maniobrar herramientas de mano
con precision.

GUANTE OPERADOR

Guante de piel de res de 1.2/1.3 mm, suave y flexible, con
acabado natural, doble engrase y pulgar tipo dvalo. Incluye
resorte en la munieca para mejor ajuste. Recomendado para
trabajos que requieren maniobrar herramientas de mano con
precision y comodidad.

GUANTE ELECTRICISTA

Guante combinado con palma de piel de res color anilina
amarilla y dorso de piel grabada en tonos beige, gris o negro.
Fabricado al grueso de 1.2/1.3 mm y disponible con o sin
ajuste dieléctrico. Incluye purio de carnaza de 1.3/1.4 mm para
mayor resistencia. Ideal para trabajos que requieren maniobrar
herramientas de mano con seguridad y comodidad.

GUANTES PARA USO ESPECIALIZADO

«—— GUANTE NYLON NITRILO

Guante de nylon con recubrimiento de nitrilo sélido en la
palma. Ofrece gran flexibilidad y proteccion contra corte,
abrasion y pinchaduras. Cuenta con ribete en el purio.
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~__ARNESESY LINEAS DE VIDA _—

«———ARNES DE CUERPO COMPLETO
111000

Disenado para proteccion contra caidas.
Tiene 1 anillo D dorsal deslizable y & puntos
de ajuste.

ARNES DE CUERPO COMPLETO
114000-PU

Disefado para proteccion contra caidas.

Tiene posicionamiento y ascenso/descenso.
banda de poliéster de alta tenacidad recubierta
de poliuretano con 1 anillo D dorsal deslizable,
2 anillos D en laterales, 1 anillo D esternal y 5
puntos de ajuste. Diserio en H.

«———ARNES DE CUERPO COMPLETO
112000

Disenado para proteccion contra caidas y
ascenso/descenso. Tiene 1 anillo D dorsal
deslizable, 1 anillo D esternal y & puntos
de gjuste.
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l—'LINEA DE VIDA AUTO RETRACTIL
BANDA 11FT

Auto retractil fabricado de acuerdo
a los requerimientos de la normativa
ANSI 73569.14-2021, con tecnologia
innovadora que proporciona ligereza,
rapidez y seguridad.

— LINEA DE VIDA TEMPORAL
DE CUERDA 511000

Linea de vida vertical temporal de
cuerdab/8"

Disponible en otras longitudes:
Mod. 511000-10:10m /325 ft
Mod. 511000-20:20 m/ 65 ft
Mod. 511000-30: 30 m/ 98 ft
Mod. 511000-40:40m/131.23 ft
Mod. 511000-50:50m/164.04 ft.
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CATALOGO DE PRODUCTOS 2027

lil"‘l"l"l'li".'lql.'l

Cascos y protectores faciales certificados
que cumplen las normas NOM, STPS y ANSI

Fabricados con termopléstico de alta
resistencia, aluminio y fibra de vidrio, ofrecen
comodidad, ajuste seguro y accesorios
opcionales para mayor proteccion.
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ANTORCHAS PARA PROCESO MIG (GMAW)

PRODUCTO DESCRIPCION COMPATIBLE CON

MIG 250 Microalambre | 260 A
45M 15 ft de largo MM 252, MM 261, MM 300 X

MIG 400 Microalambre | 400 A -
SIISA 45M 15 ft de largo MM 252, MM 261, MM 300 X

MIG500 Microalambre | 500 A %ﬁkﬁ% f’gg Y ggg
4.5M 15ftdelargo yoo5,
0PUS 560
PRODUCTO DESCRIPCION COMPATIBLE CON
ORI ® Antorcha 1?0 A co.n, cable d(: 3m MM 140
gm * Cuello coninclinacion de 60 MM 180
ymovible a 8 posiciones
* Antorcha 250 A con cable de 5 m MM 215
AT258 ;‘m * Cuello coninclinacion de 60° MM 252
ymovible a 8 posiciones MM 261
ABIMIG
Pr— - Antorcha 350 A con cable de 5 m CP 303, MM 300
sm " Cuello coninclinacion de 60° DELTAMIG 355
ymovible a 8 posiciones OPUS 2K 355

* Antorcha 450 A con cable de 5m DELTAMIG 455y 655

OMEGA45M » Cuello con inclinacién de 60° MULTIARC 452 y 652
ymovible 360° 0PUS 560 -
ANTORCHAS ARCO AIRE

PRODUCTO DESCRIPCION ggxPATIBLE

ANTORCHA Antorcha de arco-aire (air cgrbon a_rc) paracorte
PARA ARCO-AIRE TIPO Yranurado en aplicaciones industriales, con ngumas con
k4000 @&ngulode cabeza 15°y cabeza giratoria360°  més de 400 A
para mayor maniobrabilidad.
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ANTORCHA
TIG150

ANTORCHA
TIG-200
12.5FT
SIN VAL

ANTORCHA
TIG-200
25FT

ANTORCHA
TIG-200
125FT
CON VAL

ANTORCHA
TIG-200
25FTECO

SIISA

= Antorcha 150 A con mangueras de 3.8 m, convélvula.  ARCTRON 160 ﬂ
® |ncluye cople manguera gas 5/8” a 9/16” ARCTRON 210 AF VENTAS

= Antorcha 200 A con mangueras de 3.8 m sin valvula.

TIG200 ™ Antorcha 200 A con manguera de 3.6 m
ECO |ncluye conector de gas de 5/8 ALPHATIG 230 Dy 252D

MI-2-300 CA CD AF
BRONCO 255 XD

MI-2-300 CA CD AF

geeom BRONCO 255 XD
Incluye cople manguera gas 5/8” a 9/16 ALPHATIG 230 Dy 252D
= Atorcha 200 A con mangueras de 3.8 m con vélvula. Vil-2-300CACD AR
® Incluye cople manguera gas 5/8” a 9/16” BRONCO 255 KXD
yecopemangHerag MK-L50-AF
» Antorcha 200 A con mangueras de 3.8 m cabeza MI-2-300 CA CD AF
flexible y valvula. BRONCO 226y 265 K XD
® Incluye cople manguera gas 5/8” a 9/16” MI-150-AF

. A_n_torchaIQOO A con mangueras de 3.8 m cabeza MI-2-300 CA CD AF s
rigida y vélvula. BRONCO 255 i E VENTAS
® |ncluye cople manguera gas 5/8” a 9/16” MI-150-AF

ANTORCHA PLASMA
PT-60-80 6m

i E TOP DE
VENTAS

CONTAMOS CON AMPLIA VARIEDAD DE ))

CONSUMIBLES Y REFACCIONES

Pistola de corte manual para maquinas de plasma, disefada
para trabajos de hasta 80 amperios, que utiliza un sistema de
arco piloto sin alta frecuencia (HF) para encendido, ideal para
cortar metal sobre superficies sucias o pintadas y suele venir
con una manguera de 6 metros para mayor alcance.

HOT POINT i45
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PRODUCTOS ANTISALPICADURAS

GEL ANTISALPICADURAS

Esta fabricado con materiales que brindan una rica
capa protectora y evita que se adhieran las chispas
0 salpicaduras producidas durante la soldadura.

Su presentacion en tarro facilita la aplicacion.

SPRAY ANTISALPICADURAS

Lata en aerosol de 453.6 g (6 Onzas). No
contaminante, no dana la capa de ozono. Sin
fluorocarbonos para altas temperaturas, asi como
para cualquier metal, incluyendo aceros inoxidables.

LIQUIDOS PENETRANTES Y LUBRICANTES

LiQU’DOS L{QUIDO LIMPIADOR

PENETRANTES L{QUIDO PENETRANTE AEROSOL (SPRAY)
LIQUIDO REVELADOR (SPRAY)

Lata en aerosol de 4563.6 g (6 0z).
No contaminante, no dana la capa de ozono.
Sin fluorocarbonos para altas temperaturas,
asf como para cualquier metal, incluyendo
aceros inoxidables.

LUBRICANTE WS-40 (SPRAY) NUEVO
MULTIUSOS Elimina chirridos, desplaza la humedad, !
limpia y protege, afloja piezas oxidadas,
libera mecanismos atascados.
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TORIO
AL 2%

Tungsteno ROJO

Es unelectrodo TIG clasico
de alto rendimiento, ideal para
soldar acero al carbono, acero
inoxidable, niquel y titanio con
corriente continua.

Diametros disponibles para los
tres tipos de tungstenos
1/16" 3/32" 1/8"

PURO

Tungsteno VERDE

Con al menos 99.5% de
pureza, es un metal denso,

no reactivo y con el punto de
fusion mas alto. Siendo ideal
para su uso en soldadura TIG
en metales como el aluminio y
magnesio.

TIERRAS
RARAS

D

Tungsteno MORADO
Contienen una aleacion
especial de tres tierras raras
no radio- activas, por lo cual
los soldadores ya no estan
expuestos a las darinas
radiaciones del Torio, siendo
entonces seguros para

las personas y el medio
ambiente.

El'horno portatil que mantiene la humedad
fuera de los electrodos haciéndolos ideales
para trabajos en taller o en obra.

Cumple con los requerimientos para cualquier
trabajo. La camara del horno permanece a
temperatura de 149°Cy asi mantiene libre de
humedad la soldadura hasta su uso.

Capacidad
45kg
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PORTA ELECTRODO

PRODUCTO DESCRIPCION

Porta electrodo de  \\4xima conductividad eléctrica para un desemperio superior. Fabricado
250 oo aislantes de plastico termofijo, resistentes a la flama y aptos para uso
Porta electrodo de  rudo. Probado en condiciones extremas, soporta amperajes superiores a los
300 recomendados sin comprometer su rendimiento. Compatible con electrodos
Porta lectrodo € cualquier diametroy con ciclo de trabajo del 100%, lo que asegura una
de’500 Operacion continua, seguray confiable.

PINZA DE TIERRA

PRODUCTO DESCRIPCION

Pinzadetierrade [\ 15 on aleacion de cobre zinc fundido para brindar alta conductividad

en superficies de contacto amplias. Sus quijadas de presion garantizan un
Pinzade contacto firmey seguro durante la operacion. Adecuado para trabajo pesado
tierrade 500 continuo y compatible con cables 1/0y 2/0, en aplicaciones de 300y 500 A.

TENAZA DE TIERRA

PRODUCTO DESCRIPCION
Tenaza de tierra de 250
Tenaza de tierra de 300

Nuevo diserio, resistentes al medio ambiente, practicas y econdmicas.

Tenaza de Nuevo disefio con mejor agarre y mayor conductividad, resistentes al
tierra de 500 medio ambiente, reforzadas con trenzado de cobre entre mordazas,
ideales para trabajo continuo y en condiciones de humedad.

ZAPATA

PRODUCTO DESCRIPCION

Zapatade 300 Fabricadas en fundicion de cobre-zinc, resistentes y durables. Disefio
funcional que ajusta perfectamente a las terminales de la soldadora.
Féciles de instalar, ideales para portaelectrodos y pinzas de tierra.
Zapatade500 Usorudoy confiable para trabajos de soldadura.

Disponibles para cables 1/0y 2/0.
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CABLE PORTA ELECTRODO

PRODUCTO DESCRIPCION

Cable Portaelectrodo
INFRA AWG 2

Cable Portaelectrodo  Djsponible por metro o rollo.

INFRA AWG 4 . .
Cable fabricado con cobre puro, conformado por hilos
Cable Portaelectrodo  trenzados. Flexibilidad y recubrimiento reforzado,
INFRAAWG 1/0 diseiado para trabajos rudos y uso continuo.

Cable Portaelectrodo

INFRA AWG 2/0
BORNES PARA SOLDADORAS
PRODUCTO  DESCRIPCION COMPATIBLE CON
Soldadoras mod.
, MM
Conector hembra-macho fabricado M
PORTARBILO  ¢n bronce maquinado para méxima Cp
GRANDE  onductividad y acoplamiento seguro. MULTIARC
Cuenta con aislamiento grueso de BRONCO
poliuretano pararesistir uso rudo y altas SRH
corrientes. Compatible con cables 1/0,
2/0y mayores, garantiza una conexion Soldadoras mod.
PORTABIRLO ©stabley duradera en cualquier aplicacién K/Il-ll %0
CHIcOo de soldadura. MI130
MI225L

CONECTORES RAPIDOS

PRODUCTO  DESCRIPCION COMPATIBLE CON

Fabricados en bronce maquinado para un
acoplamiento preciso y recubiertos con
Conector aiSlamiento grueso de poliuretano. Con cables

e . . 1/0,2/0
rapido  Disefiados para uso rudo, ofreciendo o
méxima resistencia y durabilidad. ¥ calibres mayores.

Par: hembra y macho.
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ACCESORIOS PARA ENCENDIDO

ENCENDEDOR DE CAZUELA

Encendedor sencillo de cazuela, con piedra
reemplazable.

ENCENDEDOR TRIPLE

Sdlida construccion en acero estampado, con
recubrimiento anticorrosion.

PIEDRA SENCILLA / PIEDRA TRIPLE

Piedras sinterizadas de granulacion 60/40
montadas en soportes metélicos estandear,
aguantan 1500 chispazos.

Disponibles en presentacion sencilla y triple.

ACCESORIOS PARA LIMPIEZA

DESTAPADOR DE BOQUILLAS

Con 10 brocas limpiadoras para los orificios de
salida de las boquillas (de corte, calentamiento y
soldadura).

PIQUETA MARTILLO PARA SOLDAR

Fabricado en hierro forjado. Mango ergonémico
para fécil agarre con guantes. Configuracion de
pico y cincel para eliminar escorias. Perfecto
equilibrio y mango de facil sujecion.
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CORTINA OPTICA

CORTINA OPTICA COLOR NARANJA

Su diserio facilita la supervision del personal y
favorece una adecuada iluminacion dentro del area
de trabajo e incrementa la seguridad de su planta.

Utiles para procesos de soldadura MIG, TIG,
electrodo revestido o corte plasma.

Cumple con especificaciones de OSHA.

Medida Material
Altura: 1.83m PVC de alta densidad
Largo: 2.26m de espesor de 0.014"

CINTAS DELIMITANTES

CINTA DELIMITADORA CON LEYENDA
"PELIGRO"Y "PROHIBIDO EL PASO"

Disenadas para delimitar éreas de circulacion;
ayudan a prevenir accidentes y a reducir riesgos
para las personas al sefalar zonas de peligro y
restriccion.

Disponibles en dos presentaciones:

= ROJO con la leyenda “PELIGRO” en letras
negras

= AMARILLO con la leyenda “PROHIBIDO EL
PASO” en letras negras.

Fabricadas en polietileno virgen con pigmentos y
aditivos, son resistentes a la exposicion solary a
los cambios climaticos.
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ACCESORIOS

CARROS

«—— CARRO UNIVERSAL PARA MAQUINAS

Para remolcar maquinas soldadoras y alimentadores.

Linea Opus y linea de alimentadores.

| CARRO PORTACILINDRO DE 1 PZA
Y CARRO PORTACIL ANCHO CPC-1

Fabricados en estructura tubular con ruedas de doble
balero, ambos modelos cuentan con base de lamina
calibre 11 para facilitar el acceso del cilindro y brindar
estabilidad.

Modelo para uno y dos cilindros.

SEGUETAS

SEGUETA DIENTE GRUESO 18D

Diente grueso (18 TPI), ideal para cortes en
materiales sdlidos mayores a 1/4” ferrosos y
no ferrosos, con buena evacuacion de rebaba.
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SEGUETA DIENTE FINO 24D

Diente fino (24 TPI), para cortes precisos en
secciones delgadas como lamina y tubo, en
materiales ferrosos con espesores de hasta
1/4” (=6.5 mm).

ARCO DE SEGUETA

Cuenta con un cuerpo y mango anatémico que
facilita el agarre y el manejo durante el uso.

Es préctico y muy seguro, proporcionando
control adecuado en cada aplicacion. Ideal
para trabajos domésticos y semiprofesionales
donde se requiere precision, comodidad y un
desemperio confiable.



DISCOS DE DESBASTE

DISCO ABRASIVO PARA DESBASTE DE ALUMINIO
Y METALES NO FERROSOS

Ideal para desbaste de aluminio y metales no ferrosos, ofrece

excelente velocidad de remocion y no se tapa durante el trabajo.

Fabricado con éxido de aluminio, carburo de silicio y ligas especiales
Medida4 1/2x1/4x7/8  que garantizan un desemperio limpio, répido y eficiente.

DISCO ABRASIVO PARA DESBASTE DE METAL
HUM 41/2

Ideal para trabajos generales no intensivos, ofrece gran velocidad

de corte y desbaste, mayor productividad y excelente acabado. Su

construccion especial en dxido de aluminio garantiza maxima seguridad
Medida41/2x1/4x7/8 vy undesempero eficiente a un precio muy accesible.

DISCO ABRASIVO PARA DESBASTE DE METAL HUM 7
Adecuado para trabajos generales no intensivos. Permite una operacion
con buena velocidad de corte y desbaste, asi como un acabado

limpio en las piezas trabajadas. Fabricado con dxido de aluminio y una

construccion especial que mantiene estabilidad durante el uso.
Medida 41/2x1/4x7/8



ABRASION Y CORTE

DISCOS DE CORTE

Medida 4 1/2x1/16x7/8

Medida 4 1/2x 0.040x 7/8
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Medida 7 x1/16 x 7/8

Medida14x1/8x1

DISCO ABRASIVO PARA CORTE PRECISO
DE METAL E INOXIDABLE

Para corte preciso de metal y acero inoxidable, con mayor rendimiento
que cualquier disco de su tipo. Ideal para chapas, perfiles, tubos, acero
reforzado y barras. Fabricado con materias primas libres de fierro,
cloro y azufre, no contamina el acero inoxidable y mantiene el mismo
desempeno en ambos materiales.

DISCO ABRASIVO PARA CORTE PRECISO
DE METAL E INOXIDABLE

Corte preciso en acero al carbon e inoxidable, con mayor rendimiento y
durabilidad. Ideal para chapas, perfiles, tubos y barras. Su férmula libre
de fierro, cloro y azufre evita contaminar el acero inoxidable y ofrece el
mismo desempeno en ambos materiales.

DISCO ABRASIVO PARA CORTE DE ACERO AL CARBON,
ACERO INOXIDABLE Y METALES

Ideal para acero al carbon, acero inoxidable y metales, ofrece corte
répido, frio y con minimas rebabas. Su excelente relacion precio
rendimiento supera el 70% de productividad adicional. Fabricado con
oxido de aluminio y disefo ultra delgado para un desemperio limpio,
preciso y eficiente.

DISCO ABRASIVO PARA CORTE DE METAL 744 PLUS

Ofrece rendimiento estable. Su disefio y materiales permiten una
accion de corte suave. Cuenta con malla central y una construccion
orientada a mantener resistencia y operacion consistente.



Medida41/2x1/8x7/8

Medida 7 x 1/8x 7/8

Medida 4 1/2 x0.04 x 7/8

Medida 14 x 3/32x 1

DISCO ABRASIVO PARA CORTE DE METALHUM 4 1/2

Adecuado para trabajos generales no intensivos. Permite realizar
cortes con buena velocidad y un acabado uniforme en las piezas.
Fabricado con éxido de aluminio y una construccion especial orientada
a mantener estabilidad.

DISCO ABRASIVO PARA CORTE DE METAL HUM 7

Adecuado para trabajos generales no intensivos. Permite realizar
cortes con buena velocidad y un acabado uniforme en las piezas.
Fabricado con éxido de aluminio y una construccion especial orientada
a mantener estabilidad.

DISCO ABRASIVO PARA CORTE DE METAL
Y ACERO INOXIDABLE KREATOR

Adecuado para corte de metal y acero inoxidable. Ofrece un rendimiento
favorable, con menor desgaste de la herramienta y corte frio con poca
rebaba. Su disefo permite una alta velocidad de corte y desempeno
consistente en ambos materiales. Fabricado en formato super delgado.

DISCO ABRASIVO PARA CORTE DE PERFILES
Y CUALQUIER MATERIAL HUECO EASY-CUT

Adecuado para corte de perfiles y materiales huecos. Su diserio reduce
la generacion de rebaba y calor, manteniendo cortes limpios y estables.
Fabricado con oxido de aluminio y doble malla lateral, lo que aporta
resistencia estructural y estabilidad durante el uso.
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Medida9x 1/8x7/8

Medida 9 x 5/64 x 7/8

Medida 4 1/2x0.045x7/8

Medida 4 1/2x0.04 x 7/8
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DISCO ABRASIVO PARA CORTE DE METALHUM 9

Adecuado para corte de metal en trabajos generales no
intensivos. Ofrece buena velocidad de corte y desbaste, asi
como un acabado uniforme en las piezas. Fabricado con oxido
de aluminio y una construccion especial que contribuye a una
operacion estable y segura.

DISCO ABRASIVO PARA CORTE DE METAL EASY-CUT 9

Adecuado para corte de metal en aplicaciones generales.
Proporciona buen poder y velocidad de corte, con un rendimiento
que contribuye a reducir la frecuencia de reemplazo del disco.
Fabricado con dxido de aluminio, resinas y ligas especiales, ademas
de refuerzos de fibra de vidrio para mayor estabilidad durante el uso.

DISCO ABRASIVO DISCO MULTIPROPOSITO
PARA CORTE DE METAL TOTAL CUT

Adecuado para corte de metal, acero inoxidable, aluminio, cobre,
laton, piedra, PVC, loseta cerémica y azulejo. Su diserio evita la
obstruccion durante el uso y permite un rendimiento estable en
multiples materiales. Fabricado con carburo de silicio negro y en
formato delgado para facilitar cortes precisos.

DISCO ABRASIVO PARA CORTE
DE ACERO INOXIDABLE IMPERIAL

Adecuado para corte de acero inoxidable en aplicaciones generales.
Ofrece buena rapidez de corte, con bajo desarrollo de rebaba y
operacion en frio. Su disefo super delgado contribuye a cortes
precisos y una manipulacion segura. Reforzado con fibra de vidrio

y fabricado con materias primas libres de Cl, Fe y S, lo que evita
contaminacion del material trabajado.



DISCOS LAMINADOS (MULTIDISCO)

DISCO LAMINADO, ESPECIFICACION TZHUM - 80,
GRANO ZIRCONIO

Diseriado para desbaste en superficies duras, incluyendo acero
inoxidable, aceros duros y cordones de soldadura. Proporciona un
desbaste rapido. Fabricado con lija de respaldo poli algoddn, dispone
de lamelas colocadas en pares y cuenta con respaldo de plastico
Medida 4 1/2x7/8 recortable para facilitar su adaptacion en distintas aplicaciones.

DISCO LAMINADO, ESPECIFICACION TZHUM - 80,
GRANO ZIRCONIO TENAZIT

Adecuado para desbaste de acero inoxidable, aceros duros y cordones

de soldadura. Permite un desbaste rapido. Fabricado con lija de respaldo

poli algodon, lamelas acomodadas en pares y respaldo de plastico
Medida 7 x 7/8 recortable para adaptarse a distintos angulos y necesidades de trabajo.

DISCO LAMINADO, ESPECIFICACION TZHUM - 60,
GRANO ZIRCONIO TENAZIT

Adecuado para desbaste de acero inoxidable, aceros duros y
cordones de soldadura. Permite un desbaste rapido. Fabricado con lija
de respaldo poli algodon, lamelas acomodadas en pares y respaldo de

Medida41/2x 7/3 plastico recortable para facilitar su adaptacion a distintos angulos y
formas de trabajo.

DISCO LAMINADO DE ZIRCONIO - GRANO 120 TENAZIT

Adecuado para desbaste de acero inoxidable, aceros duros y cordones
de soldadura. Su disefo permite un desbaste rapido, con buena
velocidad de remocion y un acabado uniforme, incluso en aplicaciones
de trabajo pesado. No se desintegra durante el uso. Fabricado con lija
- de respaldo poli algodon, lamelas acomodadas en pares y respaldo de
plastico ABS recortable para facilitar la adaptacion a distintos angulos
Medida 4 1/2x7/8 y formas de trabajo.
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Medida 4 1/2x 7/8

Medida 41/2x7/8

Medida 41/2x7/8

DISCO LAMINADO GRANO 60 PARA DESBASTE

Adecuado para desbaste de acero inoxidable, aceros duros y cordones
de soldadura. Permite un desbaste rapido y un acabado uniforme en
aplicaciones sobre superficies duras. Fabricado en color azul, con lija de
respaldo de algodon y respaldo de fibra de vidrio que aporta estabilidad
durante el uso.

DISCO LAMINADO GRANO 80 PARA DESBASTE

Adecuado para desbaste de acero inoxidable, aceros duros y cordones
de soldadura en superficies exigentes. Permite un desbaste répido y un
acabado uniforme en aplicaciones de uso continuo. Fabricado en color
azul, con lija de respaldo de algoddn y respaldo de fibra de vidrio para
mayor estabilidad durante la operacion.

DISCO LAMINADO GRANO 40 PARA DESBASTE

Adecuado para desbaste de acero inoxidable, aceros duros y cordones
de soldadura. Permite un desbaste rapido y un acabado uniforme en
superficies de alta exigencia. Fabricado en color azul, con lija de respaldo
de algoddn y respaldo de fibra de vidrio para mantener estabilidad y
control durante la operacion.



CEPILLOS CIRCULARES, CEPILLOS DE ALAMBRE Y LIQUIDOS

CEPILLO CIRCULAR TRENZADO EASY-CUT

Adecuado para limpieza de superficies metalicas y remocion de
soldadura, pintura, corrosion, fundicion y otras adherencias. Su diserio
permite un corte firme y répido. Fabricado en acero al carbon, con 18
trenzas y rosca integrada para facilitar sumontaje y uso.

Medida 4 x 0.014 x5/8-11

CEPILLO TIPO COPA TRENZADO PARA LIMPIEZA
DE METALES Y ELIMINACION DE SOLDADURA

Adecuado para desbaste de acero inoxidable, aceros duros y cordones
de soldadura en superficies exigentes. Permite un desbaste rapido y un
acabado uniforme en aplicaciones de uso continuo. Fabricado en color
Medida 3x 0.020 x 5/3-11 azul, con lija de respaldo de algoddn v respaldo de fibra de vidrio para
' mayor estabilidad durante la operacion.

CEPILLO DE MANO CON MANGO DE MADERA '
CERDAS DE ACERO INOX / CERDAS DE ACERO AL CARBON

Cepillo de uso industrial con cerdas de acero tratadas, flexibles y
resistentes, sobre base de madera, diseriado para limpieza ligera
en labores de soldadura, compatible con procesos MIG y electrodo

Medida 14 X 16 X 1 (eve'stido enacero al carbono, y adecuado para la limpieza de acero
inoxidable, aluminio, cobre y otros metales no ferrosos.

LIQUIDO LIMPIADOR PARA LIMPIEZA Y ELIMINACION DE
MARCAS DE SOLDADURA EN ACERO INOXIDABLE

Adecuado para la limpieza de superficies en acero inoxidable. Remueve
marcas persistentes de quemado y decoloraciones generadas en el
cordon de soldadura. Su formulacion no contiene acido hidrofluorhidrico,
lo que permite un manejo mas controlado y seguro en aplicaciones de
. mantenimiento y acabado.
Contenido 500 m/ Y
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